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Gebruiksaanwijzings (Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing) @

Wij feliciteren u met de aanschaf van een lasautomaat van het type GEOSTAR, voorzien van laskegel.

U hebt besloten een eerste klas laskegel-lasautomaat aan te schaffen, dat samengesteld is uit kwalitatief hoog-
waardige materialen. Dit apparaat werd coform de meeste recente Zwitserse technieken ontwikkeld en gefa-
briceerd Elke GEOSTAR wordt onderworpen aan een strenge kwaliteitsinspectie voordat het lasapparaat onze
fabriek in Zwitserland verlaat.

Lees de gebruikershandleiding aandachtig door voordat u het lasapparaat gaat
L gebruiken. Bewaar de gebruikershandleiding om die later te kunnen raadplegen.

Leister GEOSTAR G5/G7
Lasautomaat, voorzien van laskegel

Toepassing

* GEOSTAR G5/G7
Voor het lassen van overlappen en het confectioneren van folie en afdichtstroken.
Breedte van de overlap: max. 150 mm.
¢ Vorm van de lasnaad
Lasnaden met een vorm conform DVS* 2225 deel 1 en deel 4, ASTM, TWI en verder de nationale normen zijn
mogelijk.
Naar behoefte zijn andere afmetingen mogelijk.
*DVS: Deutscher Verband flir Schweisstechnik [Bondsduitse lastechnische vereniging]

GEOSTAR G5 Materiaal Richtwaarde voor de materiaaldikte
Koper PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0.8...3,0 mm
Staal PVC-P 0.8 ...3,0 mm
GEOSTAR G7 Materiaal Richtwaarde voor de materiaaldikte
Koper PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0...3,0 mm

Andere materialen op aanvraag

Voor het lassen van materialen, gemaakt van PVC moet u een daarvoor bedoeld type lasapparaat,
voorzien van stalen laskegel gebruiken.



Waarschuwing
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Er is sprake van levensgevaar als u het lasapparaat opent, omdat dan com-
ponenten en aansluitingen komen bloot te liggen die onder elektrische spanning
kunnen staan. Trek de netspanningstekker uit de contactdoos voordat u het lasap-
paraat gaat openen.

Bij ondeskundig gebruik van dit laskegelapparaat bestaat bij ondeskundig
gebruik gevaar voor brand en/of explosies, in het bijzonder in de nabijheid van
brandbare materialen en van explosieve gassen.

Gevaar voor verbranding! Raak de laskegel niet aan als die heet is.
Laat het lasapparaat afkoelen.

Sluit het lasapparaat via een contactdoos, voorzien van randaarde. Elke onder-
breking van of in de aardleider, binnen of buiten het lasapparaat, is gevaarlijk!
Gebruik uitsluitend een verlengkabel als die van een aardleider is voorzien!

Raak beweegbare onderdelen van het lasapparaat niet aan. De kans bestaat
dat u wordt gegrepen en dat u met lasapparaat wordt meegetrokken of dat u in het
apparaat wordt getrokken.

Wees voorzichtig
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De nominale bedrijfsspanning, zoals vermeld op het lasapparaat, moet over-
eenstemmen met de hoogte van de netspanning.

Breng de hoofdschakelaar in de stand ‘Uit' als de netspanning mocht uitvallen.
|[EC/EN 61000-3-11; Zmax = 0.156Q + j0.0980). Desgewenst uw elektriciteits-
bedrijf raadplegen.

Toepassing van een zwerf-/lekstroomstroomveiligheidschakelaar is bij de
toepassing van het lasapparaat op bouwplaatsen absoluut een vereiste om men-
sen te beschermen.

Gebruik het lasapparaat uitsluitend onder toezicht. Brandbare materialen kun-
nen opgewarmd raken, ook als ze zich buiten zicht bevinden.

Uitsluitend geschoolde vakmensen mogen het lasapparaat zelf gebruiken of
moeten toezicht houden op anderen die dat apparaat gebruiken. Voor kinderen is
het gebruik in het geheel verboden.

Bescherm het lasapparaat tegen vocht en nattigheid.



Conformiteit

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Schweiz bevestigt dat dit product in de door
ons in omloop gebrachte uitvoering aan de eisen van de volgende EU-richtlijnen voldoet.

Richtlijnen:

Geharmoniseerde normen:

Kaegiswil, 13.01.2015

Verwijdering

2006/42

2004/108 (tot 19.04.2016), 2014/30 (vanaf 20.04.2016)

2006/95 (tot 19.04.2016), 2014/35 (vanaf 20.04.2016)

2011/65

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

e wa W Yafpope 6

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Bied elektrisch werkende gereedschappen, toebehoren en verpakkingen aan voor milieuvriendelijk
hergebruik. Uitsluitend EU-landen: Voer het lasapparaat niet af via de inzameling van huishoudelijk

afval!

Technische gegevens

Type apparaat

* Spannung
Vermogen
Frequentie
Temperatuur,
traploos regelbaar

Aandrijving langzaam,
traploos regelbaar

Aandrijving snel,
traploos regelbaar

Samenvoegkracht, max.
Geluidemissieniveau
Maten (Ixb x h)

Massa (zonder netkabel)
Kenmerk vanconformitei
Beschermklasse |

Lasapparaat

Lengte van de laskegel
Breedte van de laskegel
Breedte van de lasnaad

GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
[V~] 120 200/220-240 220—240
[w] 1800 2800 2800
[Hz] 50/60 50/60 50/60
[°C] 80 ... 460 80 ... 460 80 ... 460
°F 176 ... 788 176 ... 788 176 ... 788
[m/min] 08..6 08..6 08..7
ft/min 2,6..19,6 2,6..19,6 2,6..229
[m/min] 15..12 15..12 15..12
ft/min 49..393 49..393 49..393
[N] / [Ibs] 1500/337 1500/337 1500/337
Lpa [dB] 60 60 60
[mm] 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
[kg] / [Ibs] 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
t €3 €3 €3
) D D
G5 G7
[mm] 90 130
[mm] 50 50
[mm] 2x15 2x15

Technische wijzigingen voorbehouden. Andere versies op aanvraag

* De aansluitspanning is ni

et omschakelbaar



Beschrijving van het lasapparaat

1. Kabel voor aansluiting op de netspanning
2. Hoofdschakelaar
3. Bedienmodule
4. Spanarm
5. Laskegel (wigvormig verwarmingselement)
6. Sleeptong
7. Spanhendel
8. Instelring voor de samenvoegkracht
9. Veiligheidbout voor de samenvoegkracht
10. Arrétering voor de spanhendel
11. Handgreep
12. Looprol aan de achterzijde
13. Steker van de laskegel

Hoofdschakelaar (2)

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Contactsysteem - boven

Contactsysteem - onder

Bovenste aandrijf-/aandrukrol

Onderste aandrijf-/aandrukrol

Looprol aan de voorzijde

Stelschroef voor het contactsysteem - boven
Stelschroef voor het contactsysteem - onder
Arréteerschroef voor het contactsysteem - boven
Arréteerschroef voor het contactsysteem - onder
Instelschroef voor de laskegel - verticaal
Arréteerschroef laskegel

Pendelkop

m Om de lasautomaat GEOSTAR met laskegel in te schakelen of uit te schakelen

Bedienmodule (3)

«e-Drive»
De «e-Drive» fungeert als navigator.
Deze kent twee functies:

Draai naar links of naar rechts om verschillende menu's
op te roepen of om waarden in te stellen.

indrukken om te bevestigen of om te
activeren.



Bedienmodule
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Transport

31

32 33

Gebruik de handgreep op het lasapparaat
@ en de draaggreep van de transportkist niet
voor het transporteren van dat apparaat
en/of die kist met behulp van een kraan.

Voor het transport van de machine moet een
hiervoor geschikt transportmiddel worden

gebruikt.

A\
N

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Toets 'Omhoog'

Toets 'Omlaag’

Toets "Verwarming Aan/Uit"
Toets "Aandrijving Aan/Uit"
Status-LED

«g-Drive»

Functievenster
Arbeidsvenster

Statusbalk "Zone 1"
Statusbalk "Zone 2"

De laskegel (5) moet zijn afgekoeld
alvorens u het lasapparaat gaat trans-

porteren.

Bewaar geen brandbare mate-
rialen in de transportkist



LED-uitlezing van de status 'Verwarming'

De LED bij de toets "Verwarming Aan/Uit" (29) indiceert de toestanden waarin de verwarming kan verkeren.

Status-LED (31)

tiebereik.

Verwarming Aan/Uit (29) Toestand Oorzank
LED gedoofd De verwarming is uitgeschakeld.

De verwarming is ingeschakeld. De
LED knippert groen temperatuur ligt buiten het toleran-

LED licht permanent groen op

De verwarming is ingeschakeld. De
temperatuur ligt binnen het toleran-
tiebereik.

schijnt een storingmelding in het

Verschijnt er tijdens de werking van de verwarming een waarschuwing in de statusbalk "Zone 2" (36) of ver-

arbeidsvenster (34)? Dan is de betekenis ervan als volgt:

LED knippert rood

Waarschuwing van de verwarming

Raadpleeg de rubriek "Waarschu-
wingen en storingmeldingen”.

LED licht permanent rood op

Storingmelding van de verwarming

Raadpleeg de rubriek "Waarschu-
wingen en storingmeldingen".

LED-uitlezing van de status van de 'Aandrijving'.

De LED van de toets "Aandrijving Aan/Uit" (30) toont de toestand waarin de aandrijving verkeert als u conform

de voorschriften te werk gaat.

Status-LED (31)
Aandrijving Aan/Uit (30)

Toestand

Oorzaak

LED gedoofd

De aandrijving is uitgeschakeld.

LED licht permanent groen op

De aandrijving is ingeschakeld.

schijnt een storingmelding in het

Verschijnt er tijdens de werking van de aandrijving een waarschuwing in d

e statusbalk "Zone 2" (36) of ver-

arbeidsvenster (34)? Dan is de betekenis ervan als volgt:

LED knippert rood

De stroombegrenzer van de aandrij-
ving sprak aan.

Raadpleeg de rubriek "Waarschu-
wingen en storingmeldingen".

LED licht permanent rood op

De aandrijving vertoont een storing.

Raadpleeg de rubriek "Waarschu-
wingen en storingmeldingen".

Beschrijving van de bedi

enmodule

Actuele selectie
Arbeidsvenster

Actuele selectie uit
het functievenster

Actuele selectie
Configuratiemenu

Wijzigen van de positie
binnen het arbeidsven-
ster.

Wisselen van func-
tie-uitlezing binnen het
arbeidsvenster.

Wijzigt de positie
binnen het configura-
tiemenu.

Toetsenbordmodus
@ @ Omhoog (27)
) Omlaag (28)

Verwarming
Aan/Uit (29)

Schakelt de verwarming
aan/uit

Schakelt de verwarming
aan/uit

Geen functie

Aandrijving
Aan/Uit (30)

Schakelt de aandrijving
aan/uit

Schakelt de aandrijving
aan/uit

Geen functie




Beschrijving van de bedienmodule

Actuele selectie Actuele selectie Actuele selectie
Toetsenbordmodus uit het functie- . .

Arbeidsvenster venster Conflguratlemenu
De ingestelde waarde

Indrukken wordt direct geaccep- De geselecteerde Select d

van «e-Drive»| teerd en de selectie functie wordt k:e?fj:reonsi\{%n € gemar-

() (32) springt direct terug naar | uitgevoerd. p
het functie-uitlezing.
. Instellen van de ge- " e Wijzigt de positie binnen
D ) . )
@ | o | et | B | i e

32 stappen van 5 °C resp. functievenster e |nstellen van de waarde van

0,1 m/min ' de geselecteerde positie

Beschrijving van het scherm

Statusbalk "Zone 1" (35)

Naam van de
opgeslagen waarde

230V

Statusbalk "Zone 2" (36)

A
"

en storingmeldingen")
Toetsblokkering

kering)

Waarschuwing afgegeven
(Raadpleeg de rubriek "Waarschuwingen

(uitsluitend bij geactiveerde toetsblok-

ki
i

Functievenster en arbeidsvenster

Actuele netspanning op de netstekker

Te lage elektri-
sche spanning

Verwarming

Actueel geselecteerde profiel. Bij profielnamen die langer zijn dan zes karakters,
worden eerst de zes eerste karakters getoond en daarna de overige karakters.

Te hoge elektri-
sche spanning

(uitsluitend bij geactiveerde verwarming)

e Functievenster en arbeidsvenster tonen altijd het gemarkeerd getoonde veld/symbool van de actuele selectie.

Functievenster (33)
Betekenis Symbool | Betekenis
Vrije en op voorhand gedefinieerde
profielen selecteren Onderhoudsmenu

Instellingen

S

(uitsluitend oproepbaar na het invoeren van
een wachtwoord)

Terug naar het arbeidsvenster
(direct verlaten van een menu)

Opslaan

Een niveau terug

Geselecteerde positie wissen

FRORME

Instellingen of urenteller terugstellen

BEE

Geselecteerde positie bewerken
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Functievenster en arbeidsvenster

Arbeidsvenster (34)

Betekenis

Snelheid van de aandrijving [m/min/ft./min]

Snelheid van de aandrijving geblokkeerd [m/min/ft./min]

Temperatuur van de laskegel [°C/°F]

Samenvoegkracht [N/Ibs]

Informatievenster

Lasapparaat verkeert in de modus ‘Waakstand'. De verwarming schakelt af nadat
de teller teruggelopen tot nul.

Het lasapparaat vertoont een storing. Bovendien verschijnt een storingmeldcode
(het lasapparaat is niet langer gereed voor gebruik. Neem contact op met een
daartoe geautoriseerd onderhoudsbedrijf.

Raadpleeg de rubriek "Waarschuwingen en storingmeldingen".

> e CREREERA:

Waarschuwing:
Raadpleeg de rubriek "Waarschuwingen en storingmeldingen".

De pijl_omhoog en de voortgangsbalk indiceren dat de streefwaarde

(merkteken op de voortgangsbalk) nog niet is bereikt (te koud). De knipperende
waarde is de actuele temperatuurwaarde. De waarde naast de voortgangsbalk is in
de ingestelde streefwaarde.

De pijl_omlaag en de voortgangsbalk indiceren dat de streefwaarde (merkteken

op de voortgangsbalk) nog niet is bereikt (te heet). De knipperende waarde is de
actuele temperatuurwaarde. De waarde naast de voortgangsbalk is in de ingestelde
streefwaarde.

Hebt u "Toon ingestelde waarden" geactiveerd? Dan worden de actuele tempe-
ratuur (groot) en de streeftemperatuur (klein) getoond Standaardinstelling af fabriek.

Hebt u "Toon ingestelde waarden" gedeactiveerd? Dan verschijnt tijdens het
gebruik uitsluitend de actuele waarde (groot) of anders uitsluitend de streefwaarde
(groot).




Overzicht over het arbeidsvenster

Uitlezing tijdens het
opstartproces

Tijdens het opstarten van
het lasapparaten worden
het versienummer van het
lasprogramma en het type
lasapparaat getoond.

u-leister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 188

Keuze van een profiel
Kies een door u gedefinie-
erd profiel. De manier van
selecteren van een profiel
staat gedetailleerd be-
schreven in de paragraaf
"Selecteer profiel".

2zau
Select Profile

L

Onderhoud

Is de intervalduur voor
onderhoud van het lasap-
paraat verstreken? Dat
verschijnt - na de uitlezing
tijdens de opstartfase - de
melding 'Onderhoudsbe-
urt'. Deze uitlezing verd-
wijnt na 10 s automatisch.
0ok kunt u de melding be-
vestigen door op «e-Dri-
ve» Q te drukken. Breng
nu het lasapparaat beslist
naar uw onderhoudsbed-
rijf.

Z30l
—_—

¥

Maintenance
Servicing

A

Startuitlezing

De startuitlezing toont alle
streefwaarden en actuele
waarden. De verwarming
is nog niet ingeschakeld.
U kunt alle streefwaarden
nog instellen.

Instelling

Vanuit de basisinstelling
komt u via het menu 'Con-
figuratie' " bij de profielop-
slag, de waakstandfunctie
en de tandwieloverbren-
ging van de aandrijving.
Door "Geavanceerde mo-
dus" te selecteren komen
nog meer instelmogelijk-
heden beschikbaar.

2360
Selup
Standby »
Gear Ratio Drive Fast

advanced Mode [T

i

2300 L L L L 1 1

Setup
Save Profile 4
standby 3
Gear Ratio Drive Fast
advanced Mode (| il
Show Duty Info »
>

i

Z30l

0.0 7
% 25°c

0w
B

Opstartuitlezing 'Lassen’
Uitlezing  tijdens  het
opwarmproces

Definiéren van vrije
profielen

De manier van opslaan
van vrije profielen staat
beschreven in de para-
graaf "Definiéren van een
profiel".

2zau
Save Profile

EI

230l <]
0.0 R
A 160°C

) 380

s O
B
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Overzicht over het arbeidsvenster

Gereedheid

De modus 'Waakstand' is
geactiveerd Is de motor
uitgeschakeld, de ver-
warming geactiveerd en
drukt u tijdens de onder
'Waakstand-interval' geen
enkele toets in? Dan toont
het lasapparaat automa-
tisch weer het waakstand-
venster. Druk u binnen de
daarop volgende 180 s
niet op de toets «e-Dri-
ve» ﬁ? Dan schakelt de

=, .

verwarming  automatisch
uit. Vervolgens verschijnt
het woord 'Waakstand' op
het scherm Als u nu op de
toets «e-Drive» Q drukt,
dan gaat het Iasﬁf)paraat
over op de arbeidsmodus

In de fabrieksinstelling is
de modus 'Waakstand'
gedeactiveerd.

Z30l

—_—
Standby
Enable Standby (| )

Standby Interval 10 min

Sl

238U 14

O,

Standby
180s

KD

z30U

Standby

3]

Gear Ratio Drive [over-
brengverhouding van de
aandrijving]

De waarde (snel/lang-
zaam) moet overeenstem-
men met de opstelling
van de Kkettingwielen in
de transmissie. Paragraaf
"Wisselen van transmis-
sietrap”

238
—_

Setup
Save Profile »

standby 3

G
s
AdvancedMode [ i)

Show Duty Info 3
2 —

Show Duty Info
[toon gebruiksinformatie]

Hours Drive:

[aantal bedrijfsuren van
de aandrijving]

Actuele aantal bedrijfsuren
van de aandrijving

Hours Heating:

[aantal bedrijfsuren van
de verwarming]

Actuele aantal bedrijfsuren
van de verwarming

Hours Machine:

[aantal bedrijfsuren van
de machine]

Actuele aantal bedrijfsuren
van de machine

Day Distance:
[lastrajectlengte op de
actuele dag]

Actueel lengte van het af-
gelegde

lastraject (terugstelbaar)

Total Distance:

[totale lengte van het
lastraject]

Totaal afgelegde lastraject

2zau
Duty Info

Hours Drive 1hj

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Zam

Total Distance 245 m

Sl

Show General Info [toon
algemene informatie]

Firmware HMI: [harde
programmaversie van
de mens/machine-in-
terface]
Programmaversie van de
beeldschermmodule
(communicatiemodule).

Firmware Machine:
Software-Revision

Production Info:
Gegevens over het tijdstip
van fabricage en het fabri-
cagenummer

2360
General Info
Firmware Machine ¥1.00
Production Year 2014
Production Month 7

Production Day 25
R4

=T




Overzicht over het arbeidsvenster

Uitlezing van waarschu-
wingen

De statushalk signaleert -
door symbool A\ te tonen
- dat een waarschuwing
werd afgegeven. In het
menu 'Waarschuwingen'
treft u gedetailleerde infor-
matie aan over de actuele
waarschuwing.

Z30l
—_—

Warnings

No Warning

ETim

Machine Setup [configu-
reren van de machine]

Select Unit:

[selecteer eenheden]
Instellen van de toe te
passen maateenheid (me-
trisch / imperial)

LCD Contrast

[contrast van het LCD]:
Instellen van het contrast
van het LCD

LCD Backlight:
[achterverlichting van
het LCD]

Instelling van de achterver-
lichting van het LCD

Key Backlight:
[achterverlichting van
de toetsen]

Instelling van de achter-
verlichting van het toet-
senbord

Z30l

—_—
Machine Setup

i

rperis
LCD Contrast a
LCD Backlight 90 %
Key Backlight 50 %

Show Set Values
[toon de ingestelde

230 L L L L 1 1

Selup

waarden] Show Warnings 4

Hebt u "Toon ingestelde | |™*achne ==t '

waarden"  geactiveerd? | | e

Dan worden de actue- | |uesectadefouts >

le waarde (groot) en de @

streefwaarde (klein) ge-

toond.

Fabrieksinstelling geac-

tiveerd.

Reset to defaults o L

[terugstellen naar de Selup

standaardwaarden] Show warnings '

Hebt u het menu "Terug- | |Tchine setve i

stellen naar standaard- || e e @D
showset values ([0

waarden" gekozen en

bevestigd door de functie
te selecteren? Dan worden
alle klantspecifieke profie-
len gewist. Instellingen, die
u via het configuratiemenu
kunt wijzigen worden te-
ruggesteld naar de fab-
rieksinstellingen.

Reset to defaults 4

0

Applicatiemodus

Hebt u de 'Applicatiemo-
dus' geactiveerd? Dan
toont het arbeidsvenster
(34) gedetailleerde gege-
vens over de belasting van
aandrijving en verwarming.

w |Drive @ 48X SBrA
Heat  =1@@% 27910

I Heat = 184 C
Mains & S8 Hz

z30U
—_—

Setup
=
Show General Info 3
Show Warnings 3
Machine Setup 3

application Mode [ i)
[_J0)

Show Set Yalues
>

L




Menuvoering

Wi leister.con Z30l
———

Automatic Welder
GEOSTAR G7

\ 4

Leister Technologies A Mamie_n.ance
Switzerland Ser\ncmg

Software Release 188 m

238U L

0.0 & =

4.0

) 25

N i m
Select Profile 0.0 =
40

BASIC

2 160°C
) 380
>
O
o B
\ 4
2360 2360
Selup Duty Info
>
Standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h U|ts|u|tend besch|kbaar |n de
Advanced Mode E Day Distance 26m "Geavanceerde modus"
Total Distance 245m
i L
|236u““||‘|236u‘||||| |236U\||||| R0, 233“'..\\\||
Save Profile Standby General Info Warning Machine Setup
Standby Interval 10 min Firmware Machine v1.00 LCD Contrast 0
Production Year 2014 LCD Backlight 90 %
Production Month 7 Key Backlight 50 %
Pvrnduction Day 5
=l M M A Bl
230, 20, 20, =0, zau, ,
Selup Setup Setup Setup Selup
Save Profile b | | Save Profile » ;hanenerallnfo » ghow Warnings » ghow Warnings »
Standby »| | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive Fast Machine Setup +| | ApplicationMode (il 0| | Application Mode Il T)

advanced Mode [T | ([ iEuE el o Application Mode Show Set Yalues show set values 0
Show Duty Info 4 show setvalues [ 0| | Reset to defaults [gW|reset to defaults 4
> >

0 0y 0y 0y A




Arbeidsomgeving / veiligheid

Gebruik het apparaat uitsluitend in de open lucht en in goed geventileerde ruimten. Let erop dat het materiaal
tijdens het lassen niet verbrandt.

Raadpleeg het door de fabrikant verstrekte informatieblad betreffende de materiaalveiligheid en volg de aanwijzin-
gen op.

Inspecteer of de netaansluitkabel (1), de stekker en de verlengkabel geen elektrische en/
of mechanische beschadigingen vertonen. Gebruik uitsluitend een verlengkabel als die
van een aardleider is voorzien!

U mag een laskegel-lasautomaat niet gebruiken in een explosiegevaarlijke of ontviam-
bare omgeving. Let er tijdens het lassen op dat u en het lasapparaat stabiel staan. De
netaansluitkabel (1) moet vrij kunnen bewegen en mag de gebruiker noch een derde
tijdens de werkzaamheden niet hinderen.

Plaats de laskegel-lasautomaat op een horizontale, brandveilige ondergrond en houd
voldoende afstand tot brandbare materialen en explosieve gassen!

U kunt de laskegel-lasautomaat tijdens onderbrekingen van de werkzaamheden of tijdens het afkoelen in drie
verschillende standen wegzetten. U moet daarbij de spanhendel arréteren.

Verlengkabel
e | et bij de keuze van een verlengkabel op de juiste minimum- . 2
doorsnede van de aders in de kabel. 230 V-~ b!S 50m 3 x1.5 mm2
* Een verlengkabel moet zijn toegelaten voor de desbetreffen- b!s 100m 3 x 2.5mm
de werkplek (bijvoorbeeld buitenshuis) en voorzien zijn van het | 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
desbetreffende kenmerk. bis100m 3 x 2.5 mm?2

e Bij toepassing van een generator voor het opwekken van
elektriciteit geldt tevens voor het nominale vermogen van dat
aggregaat: 2 x nominale vermogen van de laskegel-lasautomaat en voorzien van een zwerf-/lekstroomveilig-
heidschakelaar.

* Het aggregaat moet geaard zijn.

Voorbereiding op het lassen

e Maximale breedte van de overlap: 150 mm.
e Afdichtstroken moeten tussen de overlapping evenals aan bovenzijde en onderzijde schoon en droog zijn.
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Instellen van de lasparameters

LET OP:

De laskegel werd als fabrieksinstelling ingesteld op gebruik van membranen met een
dikte van 2 mm.

De laskegel (5) moet zijn afgekoeld alvorens u het lasapparaat gaat instellen.

Bij het sluiten van de spanarm (4) bestaat gevaar voor beknelling.

Schakel uw GEOSTAR uit via de hoofdschakelaar (2) en scheid het apparaat van het elektriciteitsnet.

Samenvoegkracht- en contactsysteem

A. Druk op de arrétering van de spanhendel (10) en zwenk de spanhendel (7) omhoog tot de arrétering
aangrijpt. Houd daartoe met uw andere hand de lasautomaat vast bij de handgreep (11) . Ontgrendel de
veiligheidbout voor de samenvoegkracht (9) door aan deze bout te trekken en die een kwart slag (90°) te
verdraaien. Stel de spanarm (4) via de instelring voor de samenvoegkracht(8) in op maximale opening.

11 . 4

B. Los in ongespannen staat de arréteerschroef van het contactsysteem_boven (21) en de arréteerschroef
van het contactsysteem_onder (22). Verdraai de stelschroef van het contactsysteem_boven (19) en de
stelschroef van het contactsysteem _onder (20) met behulp van een inbussleutel (sleutelwijdte 4 mm) tot
er voldoende vrijheid met de laskegel (5) bestaat.




Instellen van de lasparameters

C. Voer een teststrook (onderste en bovenste membraan) van het aan elkaar te lassen materiaal tussen de bo-
venste en onderste aandrijf-/aandrukrol (16/17) en tussen het onderste en bovenste contactsysteem
(14/15) en de laskegel (5) door. Druk op de arrétering van de spanhendel (10) en sluit de spanarm (4) met
behulp van de spanhendel (7). Houd daartoe met uw andere hand de lasautomaat vast bij de handgreep (11) .
Verdraai de instelring voor de samenvoegkracht(8) zo ver tot de aandrukrollen licht in aanraking komen met
het te lassen materiaal.

11

77—

8

D. Sluit de GEOSTAR aan op het elektriciteitsnet en breng de hoofdschakelaar (2) in de stand 'Aan’. Druk op
de arrétering van de spanhendel (10) en zwenk de spanhendel (7) omhoog tot de arrétering van de
spanhendel (10) aangrijpt. Houd daartoe met uw andere hand de lasautomaat vast bij de handgreep (11) .
Verdraai de instelring voor de samenvoegkracht (8) tot de samenvoegkracht bij gespannen spanarm (4) en
de ingelegde teststrook overeenkomt met de gewenste waarde. Vervolgens laat u de membraan in gespannen
staat ongeveer 2 s bij de laagste snelheid over de laskegel (5) glijden. Op die manier brengt u de laskegel (5)
in de definitieve positie.

11 10 7 8

LET OP:
Bij het overschrijden van de maximale samenvoegkracht van 1500 N kunnen
mechanische beschadigingen ontstaan.

Raak beweegbare onderdelen van het lasapparaat niet aan. De kans bestaat dat u
S\ wordt gegrepen en dat u met lasapparaat wordt meegetrokken of dat u in het apparaat

wordt getrokken.
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Instellen van de lasparameters

E. Breng- in gespannen staat en bij de ingestelde samenvoegkracht - eerst het contactsysteem_onder (15) met
behulp van de stelschroef voor het contactsysteem_onder (20) en vervolgens het contactsysteem_boven
(14) met behulp van de stelschroef voor het contactsysteem_boven (19) in de richting van de laskegel (5)
tot de teststrook enigszins wordt vastgeklemd. Door de membranen handmatig te bewegen moeten de aan-
drukrollen van het contactsysteem_boven (14) en die van het contactsysteem_onder (15) gaan draaien.

14 5

F. Ziin de contactsystemen_boven en _onder (14/15) ingesteld? Laat dan het restant van de membraan over
de laskegel (5) lopen. Zie erop toe of de laskegel (5) zich in horizontale positie verder verplaats naar de bo-
venste en onderste aandrijf-/aandrukrollen (16/17). Is dat het geval? Dan is de aandrukkracht van het bo-
venste en onderste contactsysteem (14/15) te hoog en moet u opnieuw instellen. Breng de hoofdschake-
laar (2) in de stand 'Uit' en scheid uw GEOSTAR van het elektriciteitsnet. Arréteer vervolgens de stelschroeven
voor het contactsysteem_boven en _onder (19/20) door de arréteerschroeven voor het contactsysteem
boven en onder (21/22) te arréteren.

G. Druk op de arrétering van de spanhen-
del (10) en zwenk de spanhendel (7)
omhoog tot de arrétering aangrijpt. Houd
daartoe met uw andere hand de lasauto-
maat vast bij de handgreep (11). Neem
de teststrook weg.




Beschrijving van de functie

Verwarmingssysteem:

e U kunt de temperatuur van de laskegel instellen op een waarde tussen 80 °C en 420 °C. De instelling wordt
verder elektronisch geregeld.

e De temperatuurinstelling verloopt in stappen van 5 °C.

Samenvoegkracht

¢ De samenvoegkracht is traploos instelbaar. De samenvoegkracht wordt via de spanhendel (7) en de spanarm
(4) overgedragen op de bovenste en onderste aandrijf-/aandrukrollen (16/17). De pendelkop (25) borgt een
gelijkmatig samenvoegtraject op beide deelnaden (C en D) evenals op een naad zonder testkanaal.

Snijmodel van een overlappende las

Samenvoegtraject = a-b

a. Dikte van de bovenste en onderste afdichtstrook
b. Dikte van de lasnaad e |
c. Deslnaad 1 g | gt .
p i B et | ¥
d. Deelnaad 2 ix ! Iy 2%
e. Testkanaal 2l
Aandrijving

¢ De aandrijving is een dubbelwerkend aandrijfsysteem, dat traploos instelbaar is en dat elektronisch wordt aan-
gestuurd.

e U kunt de snelheid instellen in stappen van 0,1 m/min.
 De regelkring is zo gedimensioneerd dat de ingestelde lassnelheid onafhankelijk van de belasting constant blijft.
Een planetaire transmissie brengt de krachten over op de bovenste en onderste aandrijf-/aandrukrollen (16/17).

Instellen van snelheid en temperatuur voorafgaand aan het lassen

Is de aandrijving uitgeschakeld? Dan stelt u de lasparameters ‘temperatuur' en ‘snelheid" als volgt via het
arbeidsvenster (34) in:

e Met behulp van de pijltoetsen'Omhoog' (27) en 'Omlaag' (28) kunt u de cursor op de gewenste arbeidsvenster
(34) instellen.

* Door aan «e-Drive» € te draaien kunt u daama de streefwaarde instellen. De ingestelde waarde wordt onmid-
dellijk geaccepteerd.

e Na 5 s of door op «e-Drive» @ te drukken kunt u het functievenster oproepen.

Z30U

27@ 0.0 5
zs@@ 25°¢ %

32
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Instellen van snelheid en temperatuur tijdens het lassen

Is de aandrijving ingeschakeld? Dan stelt u de lasparameters ‘temperatuur' en ‘snelheid' als volgt via het ar-
beidsvenster (34) in:

e Tijdens het lassen is de functie-uitlezing 'snelheid' (34) geblokkeerd.

e Door kortstondig op «e-Drivg\@ te drukken geeft u de instelling van de snelheid vrij en kunt u die snelheid
wijzigen door aan «e-Drive» @ te draaien.

e Na 5 s of door op «e-Drive» C@J te drukken wordt de snelheid weer geblokkeerd.

e J kunt dan de snelheid niet meer wijzigen.

e Met behulp van de pijltoets 'Omlaag' (28) kunt u de cursor op de arbeidsuitlezing 'Verwarming' plaatsen en
door aan «e-Drive» /@ te draaien kunt u de streefwaarde voor de temperatuur wijzigen. De ingestelde waarde
wordt onmiddellijk geaccepteerd.

Snelheid geblokkeerd Snelheid vrijgegeven Snelheid geblokkeerd

( 7 2360 piid r 7 2380 W
) ) 4.0 ) 4.0

Starten van het lasapparaat

e Monteer de bijbehorende aandrijf-/aandrukrollen (16/17) en de stel de gewenste overbrengverhouding in (zie
paragraaf "Wisselen van transmissietrap").

Sluit het lasapparaat aan op het elektriciteitsnet. De nominale bedrijfs-
@ spanning, zoals vermeld op het lasapparaat, moet overeenstemmen met
de hoogte van de netspanning.
e De laskegel werd ingesteld op een fabriekinstelling voor membranen met een dikte van 2 mm
(zie de paragraaf "Fabrieksinstelling voor de stand van de laskegel).

e Schakel uw laskegel-lasautomaat aan via de hoofdschakelaar (2).

e Stel de samenvoegkracht, het contactsysteem en de onderste aandrijf-/aandrukrol (17) in (zie de paragraaf
"Instellen van de lasparameters" en "Verstellen van de onderste aandrukrol®).

o Stel de lasparameters (temperatuur/snelheid) in (zie de paragraaf "Instellen van snelheid en temperatuur vooraf-
gaand aan het lassen"). ,

akel de verwarming in via de toets "Verwarming Aan/Uit" [&L . U moet daarbij de toets 'Verwarming'

1 s lang ingedrukt houden. Vervolgens weerklinkt een akoestisch signaal en op het scherm verschijnt de

melding "Verwarming ingeschakeld".




Lasproces

Wilt u de laskegel-lasautomaat gaan gebruiken? Dan moet u eerst testlassen maken aan de
hand van de lashandleiding van de fabrikant en aan de hand van nationale normen of richtli-
jnen. De testlassen moeten worden beproefd.

e De laskegel moet op temperatuur zijn.
e Schakel de aandrijving in via de toets "Aandrijving Aan/Uit" g@gﬂ .

¢ Sluit de spanhendel (7) door op de arrétering van de spanhendel (10) te drukken. Houd daartoe met uw ande-
re hand de lasautomaat vast bij de handgreep (11). De laskegel wordt automatisch op de juiste positie geplaatst.

e Inspecteer doorlopend de positie, de uitlijning en de lasparameters.

e \oer de lasautomaat via de handgreep (11) langs de overlapping.

e 70 nodig kunt u door kortstondig op «e-Drive" @ & /@ te drukken en daarna te draaien nog tijdens het lassen
de snelheid wijzigen (zie paragraaf "Instellen van snelheid en temperatuur tijdens het lassen”).

¢ Ontspan de spanarm (4) door de arrétering van spanhendel (10) in te drukken en de spanhendel (7) 1 cm
voor het einde van de lasnaad te ontspannen. Houd daartoe met uw andere hand de lasautomaat vast bij de
handgreep (11). Nu kunt u de laskegel-lasautomaat uitnemen.

LET OP!
A De bovenste aandrijf-/aandrukrol (16) en de onderste aandrijf-/aandrukrol (17) mogen niet
zonder lasmateriaal tegen elkaar aan lopen.

Uitschakelen van het lasapparaat

e Schakel de aandrijfmotor uit door kortstondig op de toets 'Aandrijving' {i]
uit door op de toets 'Verwarming' § te drukken. U moet daarbij de toets 'Verwarming' [/}
drukt houden. Vervolgens weerklinkt een akoestisch signaal en op het scherm verschijnt de melding "Verwarming
uitgeschakeld".

¢ Maak de laskegel schoon van aangehecht lasmateriaal. Gebruik daarbij de meegeleverde messingborstel.

Laat na het lassen de laskegel (5) afkoelen.

Schakel de laskegel-lasautomaat uit door de hoofdschakelaar (2) in de stand 'Uit' te brengen en

door de netaansluitkabel (1) van het elekiriciteitsnet te scheiden.
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Uitlezing van de daglengte van het lastraject

De lengte van het gelaste traject wordt geregistreerd zodra de aandrijving loopt en als het arbeidsvenster (34) een
kracht van meer dan 200 N toont.

U kunt de daglengte van het lastraject als volgt laten uitlezen:

Niet in de lasmodus

e Stel met behulp van de pijltoetsen '0mhoog' (27) en 'Omlaag' (28) de cursor op de snelheid in het arbeids-
venster (34).

e Houd 5 s lang «e-Drive» @ ingedrukt.

e De uitlezing van de snelheid toont nu de waarden van de die dag afgelegde lastraject en de lengte van het totaal
afgelegde lastraject.

e Door kortstondig op «e-Drive» @ te drukken toont het arbeidsvenster (34) weer de snelheid.
Uitlezing inclusief dagtrajectlengte

- Q . 2300
|| — = |

5 s ingedrukt houden

Qo
=
1x kortstondig indrukken

Tijdens het lassen

e Tijdens het lassen is het functievenster 'Snelheid' (34) geblokkeerd.

e Door kortstondig op «e-Drive» @ te drukken geeft u de instelfunctie voor de snelheid vrij.

e Houd 5 s lang «e-Drive» @J ingedrukt.

e De uitlezing van de snelheid toont nu de waarden van de die dag afgelegde lastraject en de lengte van het totaal
afgelegde lastraject.

e Door kortstondig op de «e-Drive» @ te drukken toont het arbeidsvenster (34) weer de snelheid en wordt het
functievenster ‘Snelheid" geblokkeerd.

Snelheid geblokkeerd Snelheid vrijgegeven Uitlezing inclusief dagtrajectlengte

2360 piid
- pp
) ) 4.0
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Wissen van de daglengte van het lastraject

PN
e Draai in het functievenster (33) aan «e-Drive» @ en kies het menu 'Instellingen’ .
® Druk kortstondig op «e-Drive» @
—
e Kies uit menu 'Configuratie' de optie "Toon gebruiksinformatie" door aan «e-Drive» @ te draaien en kortstondig
in te drukken -y,
N
e Kies door aan «e-Drive» @ te draaien de 'dag-trajectlengte’ en druk kortstondig op «e-Drive» qu .
* Het symbool voor de urenteller is nu gemarkeerd. Druk op «e-Drive» qu om de keuze te bevestigen.
e De daglengte van het lastraject is nu gewist.

I . . N n .
e Draai in het functievenster (33) aan «e-Drive» @ en kies het symbool "Terug naar het arbeidsvenster" m

238 L 1 1 1 1 L 2300 L L L L 1 1 23y L 1 1 1 1 1 238 1 1 L L L 1

@ 0 0 m_ Setup Duty Info Duty Info
- min
40| |Standby ¥ |Hours Drive th| | HoursDrive 1h
@ 25 °on Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

380 advanced Mode (1 il Hours Machine 17h Hours Machine 17h

@ 0 Show Duty Info » Day Distance 26 m| Day Distance 26m

Show General Info » Total Distance 245m Total Distance 245 m
>
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Toetsblokkering

Door tegelijk en gedurende minstens 2 s de toetsen 'Omhoog' en 'Omlaag' (27/28) in te drukken blokkeert u,
resp. Deblokkeert u de toetsen.

Keuze van een profiel

e De GEOSTAR beschikt over tien vrij definieerbare profielen.

e Door het symbool in het functievenster (33) te kiezen roept u het menu "Selecteer profiel" op. Met behulp
van de toetsen 'Omhoog' en 'Omlaag' (27/28) kunt u een profiel kiezen en door op «e-Drive» Q&P te drukken
kwiteert u uw keuze.

 Wijzigt u de streefwaarden (profielen 2 ... 10) tijdens het bedrijf? Dan worden die niet in het profiel opgeslagen.

o Schakelt u de machine uit en vervolgens weer aan? Dan verschijnen altijd de in het profiel gedefinieerde waarden.

¢ Het actueel geselecteerde profiel verschijnt links in de statusbalk "Zone 1" (35).

e Kies het profiel 'BASIC' als u na het opnieuw inschakelen van de machine de laatst ingestelde waarden wilt
gebruiken.

¢ Hebt u het profiel 'BASIC' geselecteerd? Dan toont statusbalk "Zone " 1 (35) niet het profiel 'BASIC' maar de op
het lasapparaat aangelegde elektrische spanning.

Naam van het profiel Uitlezing van de spanning
357 REC 357 230U L

0.0 % 0.0
% 25:c % 25°c

0w 0w
B e

23



Invoer van namen of wachtwoorden

In de modus 'Toetsenbord' kunt u namen definiéren of wachtwoorden invoeren met een maximale lengte van twaalf
karakters.

Toetsenbord Keuze van karakters (37) Keuze van symbolen (38)

@ @ 8mlt:;0gg((2287)) Verticale karakterkeuze

«e-Drive» (32)

draaien horizontale keuze van een karakter | horizontale keuze van een symbool

indrukken Gekozen karakter bevestigen Gekozen symbool bevestigen

(2]
qp «e-Drive» (32)
=

Wisselen tussen hoofdletters en kleine letters

Verplaatsen van de cursorpositie binnen de naam

0
EEEE 7

Invoegen van een spatie

Wissen van een enkel karakter (het karakter links van de cursor)

Door dit symbool te selecteren oproepen van het
functievenster (33)

[ 8|l 5 | [=

Definiéren van profielen

In menu "Profiel opslaan" kunt u de instellingen voor de streefwaarden van parameter en snelheid opslaan onder
door u gewenste namen (zie paragraaf "Invoeren van namen of wachtwoorden").



Definiéren van profielen

Instellen van een nieuw profiel: —

e Stel in het arbeidsvenster (34) de gewenste streefwaarde in met behulp van de «e-Drive» @

e Kies in het functievenster (33) met behulp van de «e-Drive» @ het menu 'Instellingen' en kwiteer uw
keuze door op «e-Drive» @ te drukken. .

e Kies in menu 'Configuratie' de optie "Profiel opslaan" met behulp van «e-Drive» @ en kwiteer uw keuze door
op «e-Drive» @ te drukken. .

e Kies het profiel "Door gebruiker gedefinieerd" met behulp van de «e-Drive» @ en kwiteer uw keuze door op
«e-Drive» qu te drukken. .

e Kies met behulp van de «e-Drive» @ het symbool "Geselecteerde positie bewerken" in het functie-
venster (33) en kwiteer uw keuze door op «e-Drive» % te drukken.

 Voer de gewenste naam voor het profiel in (zie paragraaf "Invoeren van namen en wachtwoorden"), kies vervol-
gens het symbool en kwiteer invoer en keuze door op «e-Drive» @ te drukken.

e Kies in het functievenster (33) het door u geselecteerde symbool 'Opslaan’ door aan de «e-Drive» @ te
draaien en kwiteer uw keuze door op «e-Drive» te drukken. Het profiel werd met succes opgeslagen.

2zl L) 230, 2300, ,

Save Profile Save Profile ABC

User-defined

0 Y I i
I |
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Bewerken van een bestaand profiel

e Stel in het 3r\beidsvenster (34) de gewenste streefwaarde voor temperatuur en snelheid in met behulp van
«e-Drive» .

Py

e Kies in het functievenster (33) met behulp van «e-Drive» @ het menu 'Instellingen' en kwiteer uw
keuze door op «e-Drive» @ te drukken. .

e Kies in menu 'Configureren' met behulp van de «e-Drive» @ de optie "Profiel opslaan” en kwiteer uw keuze
door op «e-Drive» @ te drukken.

e Kies het te bewerken profiel en kwiteer uw keuze door op «e-Drive» @ te drukken.

e Kies in het functievenster (33) het symbool "Geselecteerde positie bewerken" en kwiteer uw keuze door
op «e-Drive» @ te drukken.

e \oer de gewenste naam van het profiel in (zie paragraaf "In voeren van namen of wachtwoorden"), kies vervol-
gens met behulp van «e-Drive» @ het symbool en kwiteer uw keuze door op «e-Drive» C@) te drukken.

o Kwiteer in het functievenster (33) het geselecteerde symbool 'Opslaan’ door op «e-Drive» qp te drukken.
Het profiel werd met succes opgeslagen. =

| REC REC

Ly L
Save Profile Save Profile
User-defined user-defined

Wemos Ce@si
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Onderbreking van de netspanning

Status van het lasapparaat voorafgaande
aan de onderbreking van de netspanning

Duurtijd
Onderbreking van
de netspanning

Status van het lasapparaat na
onderbreking van de netspanning

De aandrijving en de verwarming zijn inge-

Het lasapparaat werkt zonder beveili-
ging tegen opnieuw aanlopen door en

schakeld (lasproces)

schakeld (lasproces). =98 wel met dezelfde instelling als voordat
de netspanning werd onderbroken.
De aandrijving en de verwarming zijn inge- S5 Het lasapparaat start en het scherm

leest de startinformatie uit.

Het lasapparaat verkeert niet in de status
"Las-proces'.

Het lasapparaat start en het scherm
leest de startinformatie uit.

Verstellen van de hoogte van de looprollen

Door de looprollen voor (18) en achter (12) te verstellen kunt u de bodemvrijheid vergroten of verkleinen.

A. Los de cilinderschroeven (39) met behulp
van een inbussleutel (sleutelwijdte 5 mm)
en neem de schroeven uit.

39

B. Stel de rolhouder voor (40) en de rolhou-
der achter (41) in op de gewenste hoogte.

40

C. Haal de cilinderschroeven (39) aan met
behulp van een inbussleutel
(sleutelwijdte 5 mm).

39

\
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Wisselen van transmissietrap

Transmissietrap 'Langzaam' Transmissietrap 'Snel'

Met de transmissietrap 'snel' beschikt de machine over minder voedingssnelheid
(kleiner koppel).

A. Los de neerlaatschroeven (42) met
behulp van een inbussleutel (sleutelwijd-
te 3 mm) en neem het deksel van de
transmissie (43) weg.

B. Los de cilinderschroeven (44) met be-
hulp van een inbussleutel (sleutelwijdte
4 mm) en neem die inclusief de sluitring
(45) weg. Trek het klein kettingwiel
(46) en het grote kettingwiel (47) in-
clusief de ketting (48) van de as weg.

C. Draai het grote kettingwiel (47) en
het kleine kettingwiel (46) inclusief de
ketting (48) een halve slag (180°) om
en plaats die kettingwielen weer op de
as. Monteer de cilinderschroeven (44)
inclusief de sluitringen (45) en draai de
schroeven vast met een aanhaalmoment
van 6 Nm.
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Wisselen van transmissietrap

D. Monteer het transmissiedeksel (43)
inclusief de verzonken schroeven (42).

E. Aanpassing van de overbrengver-
houding
e Kies in het functievenster (33) met
behulp van «e-Drive» lrEtelling'
en kwiteer vervolgens € & @
e Kies daarna "Overbrengverhouding van
de Aandrijving" door aan «e-Drive» te
. . N
draaien en kwiteer € & @
N
® Kies door aan «e-Drive» @ te draai-
en voor ‘langzaam' of 'snel' en kwi-
teer uw keuze door op «e-Drive»
te drukken.
e Kies in het functievenster (33) met
. PN
behulp van «e-Drive» @ het symbool
"Terug naar het arbeidsvenster"

[
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Verstellen van de aandrukrol_onder

Bij de fabriekinstelling is de onderste
aandrijf-/aandrukrol (17) 2 mm verzet.

U kunt de onderste aandrijfrol horizontaal
verschuiven om een eventueel verzet van de
bovenste aandrijfrol ten opzichte van de on-
derste aandrijfrol te compenseren.

Zou u tijdens het testlassen een verzet van
het bovenste lasspoor ten opzichte van het
onderste lasspoor moeten maken (zie af-
beelding rechts), dan moet u dit compense-
ren door de onderste aandrijf-/aandrukrol
(17) te verschuiven.

¢ | 0s de madeschroef (49) met behulp van
een inbussleutel (sleutelwijdte 3 mm) in
het midden van de onderste aandrijf-/
aandrukrol (17).

e \erschuif de onderste aandrijf-/aandru-
krol (17) in dezelfde mate als het verzet
van de rollen tijdens het testlassen groot
is.

¢ Haal de madeschroef (49) van de onder-
ste aandrijf-/aandrukrol (17) weer aan.

)
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Vervangen van de aandrukrollen

Afhankelijk van de toepassing kunt u verscheidene aandrijf-/aandrukrollen gebruiken (zie ‘'Toebehoren').

Demontage van de onderste aandrijf-/
aandrukrol (17):

Volgorde nr. 1 ... 3

Montage van de onderste aandrijf-/

aandrukrol (17):
Omgekeerde volgorde nr. 3 ... 1

1. Madeschroef
2. Aandrukrol
3. Spie

Demontage van de bovenste aandrijf-/
1 aandrukrol (16):
9 Volgorde nr. 1 ... 8

Montage van de bovenste aandrijf-/
aandrukrol (16):
Omgekeerde volgorde nr. 8 ... 1

1. Schroef met verzonken kop
2. Beschermplaat voor de pendelkop
3. Madeschroeven
4. As

5. Madeschroef
6. Aandrukrol
7. Aandrijfas boven
8. Spie
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Omwisselen van de laskegel

Vergewis u er - voorafgaand aan de demontage - ervan dat het lasapparaat is uitgeschakeld via de
hoofdschakelaar (2) en dat de netaansluitkabel van het elektriciteitsnet is gescheiden.

A. Draai de ring bij de stekker van de laskegel (13) tegen de richting van de klok in tot aan de aanslag.
Trek de stekker (13) van de laskegel ) van het lasapparaat af.
Los de arréteerschroef laskegel (24) met behulp van de inbussleutel (sleutelwijdte 5 mm).
C. Los de cilinderschroeven (50) met behulp van de inbussleutel (sleutelwijdte 5 mm).
Trek de laskegelmodule naar achteren toe weg.

Plaats de nieuwe laskegel (5) in die geleiding (51).
Draai de arréteerschroef laskegel (24) aan.
Draai de cilinderschroeven (50) vast met een aanhaalmoment van 8,8 Nm.

Steek de stekker van de laskegel (13) weer in de contactbus (54) en draai de ring op de stekker van de
laskegel (13) met de richting van de klok mee vast tot die vastklikt.

@

o mmo

' )
e (OR)

LET OP:
Na het vervangen van de laskegel moet u beslist de fa-
brieksinstelling (stappen A-D) selecteren  (zie paragraaf
“Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel").




Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

De fabrieksinstelling van de laskegel werd ingesteld opmembranen van 2 mm dik. Met deze stand van de laskegel
kunt u materialen met een dikte van 1 ... 3 mm lassen.

A. Druk op de arrétering van de span- 11—
hendel (10) en zwenk de spanhendel '
(7) omhoog tot de arrétering aangrijpt.
Houd daartoe met uw andere hand de
lasautomaat vast bij de handgreep (11).
Ontgrendel de veiligheidbout voor de
samenvoegkracht (9) door aan de bout
te trekken en die een kwart slag (90°) te
verdraaien. Stel de spanarm (4) via de
instelring voor de samenvoegkracht
(8) in op maximale opening.

B. Bereid een teststrook met een dikte van
2 mm voor.

200

C. Verticale instelling van de laskegel: 500
Los twee cilinderschroeven (55) een
beetje met behulp van de inbussleutel
(sleutelwijdte 5 mm). Door de stel-
schroef verticaal voor de laskegel
(23) te verdraaien met behulp van de
inbussleutel (sleutelwijdte 5 mm) stelt u
de hoogte van de laskegel (5) in. Voor
een correcte instelling moeten de cil-
inderschroeven (55) zich halverwege
de langsboringen bevinden. Draai de
cilinderschroeven (55) vast met een
aanhaalmoment van 8,8 Nm.




Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

D. Los in ongespannen staat de arréteer-
schroef van het contactsysteem bo-
ven (21) en de arréteerschroef van het
contactsysteem onder (22). Verdraai
de stelschroef van het contactsys-
teem boven (19) en de stelschroef van
het contactsysteem onder (20) met
behulp van een inbussleutel (sleutelwijd-
te 4 mm) tot er voldoende vrijheid met de
laskegel (5) bestaat.

E. Voer een teststrook (onderste en boven- 1
ste membraan) van het aan elkaar te
lassen materiaal tussen de bovenste en
onderste aandrijf-/aandrukrol (16/17)
en tussen het onderste en bovenste
contactsysteem (14/15) en de las-
kegel (5) door. Druk op de arrétering
van de spanhendel (10) en sluit de
spanarm (4) met behulp van de span-
hendel (7). Houd daartoe met uw andere
hand de lasautomaat vast bij de hand-
greep (11). Verdraai de instelring voor
de samenvoegkracht (8) zo ver tot de 14 15 16 17
aandrukrollen licht in aanraking komen
met het te lassen materiaal.




Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

F. Sluit de GEOSTAR aan op het elektri-
citeitsnet en breng de hoofdschake-
laar (2) in de stand 'Aan’. Druk op de
arrétering van de spanhendel (10) en
zwenk de spanhendel (7) omhoog tot
de arrétering van de spanhendel (10)
aangrijpt. Houd daartoe met uw andere
hand de lasautomaat vast bij de hand-
greep (11). Verdraai de instelring voor
de samenvoegkracht (8) tot de samen-
voegkracht bij gespannen spanarm (4)
en de ingelegde teststrook overeenkomt
met de gewenste waarde. Vervolgens
laat u de membraan in gespannen toe-
stand ongeveer 2 s lang bij de laagste
snelheid over de laskegel (5) glijden. Op
die manier brengt u de laskegel (5) in de
definitieve positie.

LET OP:
Bij het overschrijden van de
maximale  samenvoegkracht

van 1500 N kunnen mechani-
sche beschadigingen ontstaan.

(o]
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Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

G. Breng- in gespannen staat en met de
ingestelde samenvoegkracht - eerst het
contactsysteem onder (15) met behulp
van de stelschroef voor het contact-
systeem onder (20) en vervolgens het
contactsysteem boven (14) met be-
hulp van de stelschroef voor het con-
tactsysteem boven (19) in de richting
van de laskegel (5) tot de teststrook
enigszins wordt vastgeklemd.




Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

H. Zin de bovenste en onderste cont-
actsystemen (14/15) ingesteld? Dan
laat u het restant van de membranen
over de laskegel (5) lopen en ziet u
erop toe of de laskegel (5) verder in
horizontale positie naar de bovenste
en onderste aandrijf-/aandrukrolien
(16/17) verschuift. Is dat het geval? Dan
is de aandrukkracht van het bovenste
en onderste contactsysteem (14/15)
te hoog en moet u opnieuw instellen.
Breng de hoofdschakelaar (2) in de
stand 'Uit' en scheid uw GEOSTAR van
het elektriciteitsnet. Arréteer vervolgens
de stelschroeven van het contactsys-
teem boven en onder (19/20) door de
arréteerschroeven voor het contact-
systeem boven en onder (21/22) te
arréteren.

I. Druk op de arrétering van de span-
hendel (10) en zwenk de spanhendel
(7) omhoog tot de arrétering aangrijpt.
Houd daartoe met uw andere hand de
lasautomaat vast bij de handgreep (11).
Neem de teststrook weg.
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Waarschuwing en storingmeldingen

e U kunt als gebruiker doorwerken, ook al werd een waarschuwing afgegeven Meer informatie over de waarschuwing
kunt u oproepen via het functievenster (33) en wel via het menu ‘insteflingen’ onder de optie “Toon waarschuwingen”.

o Wordt er tijdens het lassen gewaarschuwd? Dan kunt u die waarschuwing via de toets 'Omhoog' < laten tonen.

* Het lasapparaat schakelt zijn verwarming uit en geeft de aandrijving niet meer vrij als zich een storing voordoet.

e Breng - als de aandrijving blokkeert - de hoofdschakelaar (2) in de stand ‘Uit' en scheid de netaansluitkabel
(1) van het elektriciteitsnet. Neem contact op met een onderhoudspunt van Leister.

Soort
storingmelding

Uitlezing

Van de
storingmeldcode/
waarschuwing

Beschrijving van de storing

238
—_

Warnings

No Warning

Heat Cartridge Broken Een verwarmingselement is
[verwarmingspatroon defect] | defect
Ambient Temperature De temperatuur in de omgeving

[omgevingstemperatuur]

is te hoog

Undervoltage [onderspanning]

Te lage elektrische spanning

Waarschuwing | |——M
E]@ Overvoltage [overspanning} | Te hoge elektrische spanning
Max. Force Exceeded De maximale spankracht is
[maximale kracht overschreden] | overschreden
Drive Qvercurrent .
[te hoge aandrijfstroomsterkte] Beperking van de stroomsterkte
230U ¥y
A Te hoge temperatuur van het
Storingmelding | | £rror No.0aa10001 0001.XXXX apparaat.
Laat het lasapparaat afkoelen.
&
. . ’ Te hoge of te lage netspanning.
Storingmelding Error No.00020001 0002.XXXX Inspecteer de spanningbron
0004.XXXX Storing in de apparatuur
) i 0008.XXXX Het thermo-element is defect
Storingmelding*
Error No.00080002 0020.XXXX De verwarmingspatroon is defect
N 0200.XXXX Storing in de communicatie
0400.XXXX Storing in de aandrijving

*Neem contact op met een onderhoudspunt van Leister




Toebehoren

e Gebruik uitsluitend toebehoren van het merk Leister.

Scholing

e | eister Technologies AG en haar geautoriseerde onderhoudspunten bieden lascursussen en introductiecur-
sussen aan. Meer informatie treft u aan op de internetsite: www.leister.com.

Onderhoud

e Scheid het lasapparaat van het elektriciteitsnet voordat u onderhoud gaat plegen.

@ Laat de laskegel (5) afkoelen.

e Maak de laskegel schoon met behulp van de messingborstel

e Maak de aandrijfrollen schoon met behulp van een draadborstel.

e |nspecteer of de netaansluitkabel (1), de stekker en de verlengkabel geen elektrische en/of mechanische be-
schadiging vertonen

Onderhoud en herstel

e Laat herstellingen en reparaties uitsluitend uitvoeren door onderhoudsbedrijven die daar- [0
toe door Leister werden geautoriseerd. Deze zorgen binnen 24 uur voor deskundig en
betrouwbaar herstel of reparatie en gebruiken daarbij originele vervangende onderdelen 9

conform de schakelschema's en de lijsten met vervangende onderdelen.

e Verschijnt bij de laskegel-lasautomaat na het inschakelen van het apparaat de melding Maintenance
‘Onderhoudsbeurt'? Laat dan de het lasapparaat inspecteren door een onderhoudshedrijf Servicing
dat daartoe door Leister werd geautoriseerd. De aandrijffmodule heeft 800 bedrijfsuren —m
genoteerd.

e Deze uitlezing verdwijnt na 10 s automatisch. Ook kunt u de melding bevestigen door op
«e-Drive» qp te drukken.
=

Garantie

e \oor dit apparaat gelden de door de directe handelspartner/verkoper verleende garantie of de aanspraak op
garantie vanaf de datum van aankoop. Bij garantie of aanspraak op garantie (te bewijzen aan de hand van factuur
of afleverbon) worden fabricage - of productiefouten door de handelspartner verholpen en wel door vervangende
levering of door herstel respectievelijk reparatie. De elektrische Hetewig valt niet onder deze garantie.

e \erdere garantie of aanspraken op garantie worden in het kader van vigerende recht uitgesloten.

e Schade, die te herleiden is tot normale slijtage, overbelasting of ondeskundige omgang, valt buiten de garantie.

e Op apparaten, die door de koper werden gemodificeerd of gewijzigd verlenen wij geen garantie en kan geen
aanspraak op garantie worden gemaakt.

37



38

Kullanim Talimatlar (Orijinal Kullanim Talimatlarinin Gevirisidir)

GEOSTAR kamali kaynak makinesini satin aldiginiz igin tebrik ederiz.

Yiksek kaliteli malzemelerle tasarlanmig, en (st kalite kamall kaynak makinelerinden birini segtiniz. Bu cihaz,
en giincel kaynak yapma teknolojilerine uygun olarak gelistirilmis ve tretilmigtir. GEOSTAR Uriinlerinin tamami,
isvicre'deki fabrikamizdan cikmadan 6nce siki kalite kontrol testlerine tabi tutulmaktadir.

Kullanmaya baslamadan énce kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyun
L ve sonrasinda da bilgi icin yakin bir yerde bulundurun.

Leister GEOSTAR G5/G7
Kamali kaynak makinesi

Uygulama

¢ GEOSTAR G5/G7
Bindirmeli kaynaklama ve film ve miihlirleme brandalarinin montajt.
Ust tiste bindirme genigligi maks. 150 mm.
e Kaynak profili
DVS* 2225 Boliim 1 ve Bolim 4, ASTM, TWI ve diger bircok Norm ve Ulusal standarda uygun kaynak profilleri
Uretilmistir. Gerekirse, bagka boyutlar da kullanilabilir.

*DVS: Deutscher Verband fiir Schweisstechnik (Almanya Kaynakgilar Dernegi)

GEOSTAR G5 Malzeme Malzeme kalinligi referans degeri
Bakir PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0.8—3.0mm
Gelik PVC-P 0.8—3.0mm
GEOSTAR G7 Malzeme Malzeme kalinhgi referans degeri
Bakir PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1.0-3.0mm

ilave malzemeler talep iizerine verilebilir

PVC'den yapiimis kaynak malzemelerinde, bu amag igin tasarlanmis celik kamali bir cihaz modeli
kullaniimalidir.



> ® P>

Dikkat

CROJORS

Oliim tehlikesi: Akim tagiyan bilesen ve baglantilar ortaya cikacagindan, cihazi
acarken dikkatli olun. Cihazi agmadan 6nce fisi sebeke prizinden ¢ekin.

Yangin ve patlama tehlikesi: kamall kaynak makineleri, 6zellikle yanici maddele-
rin ve patlayici gazlarin bulundugu ortamlarda ¢ok dikkatli kullaniimalidi.

Yanma riski! Sicakken kaynak kamasina dokunmayin.
Cihazi sogumaya birakin.

Cihaz! toprakli bir prize baglayin. Cihazin igindeki ve digindaki koruyucu iletkenin
kesintiye ugratiimasi tehlikelidir!
Yalnizca koruyucu iletkene sahip uzatma kablolar kullanin!

Hareketli parcalara kesinlikle dokunmayin. Farkina varmadan elinizi kaptira-
bilirsiniz.

Cihazin (izerinde belirtilen calisma voltaji, sebeke voltajiyla ayni olmalidir.
Sebeke voltaji kesildiginde, ana salter kapatiimalidir.

IEC/EN 61000-3-11 / Zmax = 0,156Q + j0,0980Q). Gerekli oldugu durumlarda
elektrik saglayici sirkete bagvurun.

Bir FI anahtan cihazin santiyelerde kullanildigi durumlarda kisisel koruma igin
kesinlikle gereklidir.

Cihazin gbzetimsiz olarak kullamimasi kesinlikle yasaktir. Isi, goriis alaninda
olmayan yanici malzemelere ulasabilir.

Cihaz yalnizca egitimli uzmanlar tarafindan veya bu kisilerin gdzetiminde kullani-
labilir. Gocuklarin herhangi bir kogul altinda cihazi kullanmasi kesinlikle yasaktir.

Cihazi nem ve rutubetten koruyun.
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Uygunluk

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Switzerland olarak tarafimizca satisa
cikarilan bu makinenin, asagidaki EC direktiflerinin hiikiimlerini karsiladigini taahhit ederiz:

Direktifler: 2006/42

2004/108 (tarihine kadar 19.04.2016), 2014/30 (tarihinden itibaren 20.04.2016)
2006/95 (tarihine kadar 19.04.2016), 2014/35 (tarihinden itibaren 20.04.2016)
2011/65

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

"oy MéQ [/@ Ihn 1w G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Esdeger standartlar;

Kaegiswil, 13/01/2015

Elden ¢ikarma

Elektrikli aletler, aksesuarlar ve ambalajlar gevreye zarar vermeden geri donistiriiimelidir. Sadece
AB iilkeleri icin: Elekirikli aletleri evsel atiklar ile birlikte atmayin!

Teknik veriler

40

Cihaz modeli GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
*Voltaj V-~ 120 200/220-240 220—-240
Giig W 1800 2800 2800
Frekans Hz 50/60 50/60 50/60
Sicaklik, basamaksiz °C 80—-460 80-460 80-460
°F 176788 176788 176788
Yavas tahrik, basamaksiz  m/dak 0,8—6 0,8-6 08-7
ft./dak 2,6-19,6 2,6—19,6 2,6—-229
Hizli tahrik, basamaksiz m/dak 15-12 1,5-12 15-12
ft./dak 4,9-39,3 4,9-39,3 4,9-39,3
Kaynak basinci maks. N/lbs 1500/ 337 1500/337 1500/337
Emisyon seviyesi Lpa (dB) 60 60 60
Boyutlar (U x G x Y) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Agirlik (gii¢ kablosu hari¢)  kg/Ibs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Uygunluk isareti Ce ce ce
Koruma Sinifi | D D D
Cihaz G5 G7
Kaynak kamasinin uzunlugu mm 90 130
Kaynak kamasinin genigligi mm 50 50
Kama dikis genisligi mm 2x15 2x15

Teknik degisiklikler yapma hakkimiz sakhidir. ilave siiriimler talep iizerine verilebilir
*Baglanti voltajinda gecis yapilamaz



Cihaz aciklamalari

1. Gli¢ kablosu 14. Temas sistemi, (st

2. Ana digme 15. Temas sistemi, alt

3. Faaliyet (initesi 16. Ust tahrik/basing silindiri

4. Kistirma kolu 17. Alt tahrik/basing silindiri

5. Kaynak kamasi 18. Takip silindiri, 6n

6. Stiriikleme gubugu 19. Ayarlama vidasi, temas sistemi, iist

7. Kistirma manivelasi 20. Ayarlama vidasl, temas sistemi, alt

8. Kaynaklama kuvveti ayarlama halkasi 21. Kilitteme vidasi, temas sistemi, tst

9. Glivenlik civatasi kaynaklama kuvveti 22. Kilitteme vidasi, temas sistemi, alt
10. Kilitleme cihazi kistirma manivelasi 23. Kaynak kamasi igin ayarlama vidasl, dikey
11. Tutma kolu 24. |si kamas! kilitleme vidas
12. Takip silindiri, arka 25. Firddnd( baghgi

13. Kaynak kamasi tipasi
Ana diigme (2).
n GEOSTAR kamali kaynak makinesini agik/kapall duruma getirir

Faaliyet tnitesi (3) @ Cesitli meniileri veya degerleri ayar-

"g-Drive" lamak igin sola veya saga dénduriin
@ "e-Drive", yon belirleyici olarak kullanilir, Onaylamak veya etkinlestirmek igin
ki islevi vardir: basin.
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Faaliyet

27
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Nakliyat
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Cihazin iizerindeki tutma Kkollarini
veya nakliyat kutusunun iizerinde-
ki tasima kollarimi  vingle nakliyat
amaciyla kullanmayin.

Makinenin nakliyesi i¢in uygun nakliye
araglarini kullanin.

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

> B

"Yukar" digmesi

"Asagl" digmesi

Isitma "Acik/Kapall" digmesi
Tahrik "Agik/Kapall" diigmesi
Durum LED'i

“e-Drive"

islev ekran

Galisma ekrani

Durum ekrani "B6lim 1"
Durum ekrani "B6lim 2"

Nakliyat 6ncesinde kaynak ka-
masi (5) sogumalidir.

Nakliyat kutusunda herhangi
bir yanici malzeme saklamayin



Durum LED'i "Isitma" ekrani

Isitma "Acik/Kapali" diigmesinin (29) oldugu LED, isitma durumunu gdruntiiler.

LED Durumu (31)
Isitma Acik/Kapal (29)

Durum

Sebep

LED kapali

Isitma kapall.

LED vyesil yanip séniyor

Isitma agik. Sicaklik, tolerans araliginin
disinda.

LED strekli yesil yaniyor

Isitma agik. Sicaklik, tolerans araliginin
icerisinde.

Isitma islemi esnasinda Durum ekrani alani 2 (36) Uizerinde bir uyarr gériintllenirse ya da ¢aligma ekrani
(34), Uzerinde bir hata mesajl belirirse, asagidaki gibi gosterilir:

LED kirmizi yanip séniyor

Isitma uyari mesajl

Uyari ve Hata mesajina bakin.

LED stirekli kirmizi yaniyor

Isitma hata mesajl

Uyari ve Hata mesajina bakin.

Durum LED'i "Tahrik" ekrani
Tahrik "Acik/Kapali" diigmesinin (30) LED', tahrik islevinin gerektigi gibi ¢alisip calismadiini gosterir.

LED Durumu (31)

Tahrik Agik/Kapali (30) | Durum Sebep
LED kapali Tahrik kapalr.
LED stirekli yesil yaniyor Tahrik agik.

Tahrik iglevi esnasinda Durum ekrani alani 2 (36) izerinde bir uyari gorintilenirse ya da ¢aligma ekrani
(34), Uizerinde bir hata mesajl belirirse, asagidaki gibi gosterilir:

LED kirmizi yanip séntiyor

Tahrik akimi sinirlamasi etkin.

Uyarl ve Hata mesajina bakin.

LED siirekli kirmizi yaniyor

Tahrikte bir hata meydana geldi.

Uyari ve Hata mesajina bakin.

Faaliyet tinitesi agiklamalan

Mevcut segim Mevcut secim iglev Mevcut segim
Klavye modu Calisma ekrani ekrani Kurulum meniisii
@ @ Yukgrl (27) | Galigma ekraninin lg;ivrizraeﬂlrg?w?r?a eci Kurulum mendisu igeri-
”) Asag (28) konumunu degigtirir, | 2% 988 1 sinde konumu degistirir.
yapar.
[ Isitma Isitma ayarl Isitma ayari
j 3 Acik/Kapal '
(299) P acik/kapall acik/kapal Ilev yok
Tahrik
[0) Tahrik ayari Tahrik ayari ;
Acik/Kapali
(3%) P aclk/kapali aclk/kapali Islev yok
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Faaliyet tinitesi aciklamalari

"e-Drive" Ayarl degle.rl anmdg Segilen i
diigmesine tespit eqmr ve Segim islev Isargtlgnen konumun
& basma (32) hemen islev ekranina gerceklestirlr, Segimi.
geger
"e-Drive" istenen ayar noktalari- | ; . * KIU.I’UC|1UFT;( menuss we-
o diigmesini 01 5°C veya Islev ekranindaki risinde konumu degis-
@ dondiirme | 0.1 m/dk artislarla konurmu t|r|r” §
32) ayarlar degistirir. * Segili konumun dege-
rini degistirir
Ekran aciklamalari
Durum ekrani "Boliim 1" (35)
Kaydedilen Segili profilin adidir. Profil adlan 6 karakterden uzunsa, ilk 6 karakter 6nce, geri
ayarin adi kalan karakterler ise hemen ardindan gosterilir.
230V Sebeke prizinden gelmekte olan sebeke voltajidir.
Durum ekrani "Bdliim 2" (36)
Uyari mevcut I_ Yetersiz voltaj Asini voltaj
("Uyarilar ve Hata mesajlar” bélimine
bakin)
Tus kilidi l Isitma
(valnizca etkin tus kilidiyle) e (yalnizca etkinlestiriimis 1sitma ile)

islev ve calisma ekran

* Islev ve galisma ekraninda, daima meveut segimin vurgulanan alani/sembolii tanimlanir.

islev ekrani (33)

Anlami Sembol | Anlami

Serbest olarak tanimlanabilen ve 6n

tanimli profillerden segim yap Servis meniisil

(yalnizca sifre girilerek erisilebilir)

S

Ayarlar

Calisma ekranina don

(bir mentiden dogrudan ¢ikis yapar) Kaydet

Bir seviye geri don Secilen 6geyi sil

Avyarlari veya saat sayacini sifirla Segilen 6geyi diizenle

(L 12 i =5 o] H
I SH D
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islev ve calisma ekran

islev ekrani (34)

Anlami

Tahrik hizi [m/dak /ft./dak]

Tahrik hizi engellendi [m/dak/ft./dak]

Kaynak kamasi sicakligi [°C/°F]

Kaynaklama kuvveti [N/Ibs]

Bilgi kutusu

Cihaz Bekleme modunda. Sayag sonlandiginda isitma kapatilir.

Bir hata meydana geldi. Bir hata kodu gdrtinttilenir (cihaz kullanima hazir degildir).
Bir yetkili servis merkeziyle irtibata gegin.
"Uyarilar ve Hata mesajlan™ bollimiine bakin

Uyari:
"Uyarilar ve Hata mesajlan™ bollimiine bakin

Yukari yonli ok ve ilerleme gubugu, ayar noktasina (ilerleme gubugunda gosterilir)
hen[]z ulagiimadigini (ok soguk) gosterir. Yanip sénen deger, gercek degerdir.
llerleme gubugunun yanindaki deger, ayar noktasidir.

Asag yonll ok ve ilerleme gubugu, ayar noktasina (ilerleme gubugunda gosterilir)
hentiz ulagiimadigini (gok sicak) gdsterir. Yanip stnen deger, gercek degerdir.
llerleme gubugunun yanindaki deger, ayar noktasidir.

"Show Set Values" (Ayarli Degerleri Goster) etkinlestirilirse, gercek sicaklik (biiyik
yazi boyutu) veya ayarl sicaklik (kiigik yazi boyutu) birlikte gosterilir. Varsayilan
ayardir.

"Show Set Values" (Ayarl Dederleri Goster) devre disi birakilirsa, ¢alisma esnasinda
yalnizca gergek degerler (bily(k) gosterilir, diger durumlarda ise yalnizca ayar
noktasi degerleri (blyik) gosterilir.
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Cahgma ekranina genel bakis

Acilig ekrani

Cihaz agllirken, yaziim
srimiinin ve cihaz mo-
delinin gorlintllendigi ek-
randr.

u-leister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 188

Profil secimi

Buradan, tanimladiginiz bir
profili secebilirsiniz. Profil
segme islemi "Profil Seg-
me" Boliminde aynintil
olarak agiklanmigtir.

2zau
Select Profile

BASIC

i

Bakim servisi

Cihazin bakim zamani gel-
diyse, agllig ekraninin ar-
dindan "Maintenance Ser-
vicing" (Bakim Servisi)
mesajl goriintiilenir. Bu
ekran 10 sn. sonrasinda
kendiliginden kaybolur ya
da "e-Drive" qu diigmesi-
ne basilarak onaylanabilir.
Cihazi servis merkezinize
gotlrmeniz gerekir.

Z30l
—_—

¥

Maintenance
Servicing

A

Baglangic ekrani

Tim ayar noktasI degerleri
ve gercek degerler, bas-
langic ekranina gosterilir.
Isitma hentiz aglimamigtir.
Tim ayar noktasI degerleri
ayarlanabilir.

238

0.0
% 25:c

Y
B

Ayar

Temel ayarda, "Setup"
(Kurulum) mentst araci-
ligiyla profil kaydetmenin
yani sira bekleme islevine
Ve $anziman oranina erige-
bilirsiniz. Diger ¢ok sayida
ayar secenegine erismek
icin -~ "Advanced Mode"
(Geligmis Mod) secenegini
kullanin.

=3ay

Selu

Save Profile 4

Standby 3

Gear Ratio Drive fast

advanced Mode [ 0)

L)

Selup

Save Profile 4

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

Advanced Mode (1 )

Show Duty Info »
L4

L

Kaynak acilig ekrani
Isitma iglemi esnasinda bu
ekran gosterilir.

2300 it

0.0

* 160°C

) 380

|  Ow
B

Serbest olarak tanim-
lanabilen profiller
Serbest olarak tanimla-
nabilen profiller kaydetme
islemi "Profil Tanimlama"
Bolimiinde ayrintili olarak
aciklanmistir.

2zau
Save Profile

EI




Cahigma ekranina genel bakis

Hazir Olma Durumu

Bekleme modu etkinles-
tirilir.  "Standby interval
(Bekleme aralij)) olarak
belirlenen sire igerisinde
motor kapallysa, Isitma
etkinse ve hicbir digme
etkinlestiriimezse,  cihaz
otomatik olarak Bekle-
me ekranina gegis yapar.
Takip eden 180 saniyelik
stire boyunca "e-Drive"

% diigmesine basiimazsa,
Isitma otomatik olarak ka-
patilir. Sonrasinda ekranda
"Standby" (Bekleme) me-

sajl gorindr. "e-Drive" @
digmesine  basildiginda,
cihaz tekrar Galisma mo-
duna doner.

Bekleme modu, fabrika
ayarlarinda devre digidir.

Z30l

—_—
Standby
Enable Standby (| )

Standby Interval 10 min

Sl

238U 14

O,

Standby
180s

KD

z30U

Standby

3]

Cahigma Bilgilerini
Goster

Tahrik Saati:
Tahrik iglevinin - mevcut
calisma stiresi

Isitma Saati:
Isiticinin - mevcut  galisma
stiresi

Makine Saati:
Makinenin mevcut ¢alisma
stresi

Giinliik Mesafe:
Mevcut durumda gidilen
mesafe (sifirlanabilir)

Toplam Mesafe:
Gidilen toplam mesafe.

2zau
Duty Info

Hours Drive 1hj

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Zam
Total Distance 245m

Sl

Vites Orani Tahriki

Bu deger (yavag/hizl), vi-
tes kutusundaki digli zincir
carki diizeniyle uyumlu
olmalidir. "Vites hizini de-
Gistirme" bolimine bakin

238

Setup

Save Profile 3

AdvancedMode [ i)

Show Duty Info 3
>

Genel Bilgileri Goster

Yaziim HMI:

Ekran Onitesinin  (iletisim
moddll) yaziim sdrimi-
ddr.

Makine Yazilimi:
Yazilim Revizyonu

Uretim Bilgileri:
Uretim tarihinde alinan bil-
giler ve Uretim numarasi

2zau
General Info

Firmware Machine  v1.00

Production Year 2014
Production Month 7
Production Day 25
v

Sl

Uyari ekrani

Bekleyen uyarilar, durum
gkraninda A\ sembolly-
le gosterilir. "Warnings"
(Uyarilar) meniisil, mevcut
uyari hakkinda daha ayrin-
tili bilgiler igerir.

23y L L L L 1 1

Warnings

No Warning

El
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Cahgma ekranina genel bakis

Makine Kurulumu

Birim Sec:

Kullanilan  birim  (metrik/
ingiliz)

LCD Contrast (LCD Kon-
trast):

LCD kontrastini ayarlar

LCD Backlight (LCD Arka
Is1d1):

Ekranin arka plan isiklan-
dirmasini ayarlar

Key Backlight (Tug Arka
Is1d1):

Klavyenin arka plan Igik-
landirmasini ayarlar

238l
Machine Setup
K it

ki

LCD Backlight 20 %
Key Backlight 50 %

Sl

Ayarli Degerleri Goster

"Show Set Values" (Ayarli
Degerleri Goster) etkinles-
tirilirse, gergek degerler ve
ayarll degerler kiiglk yaz
boyutuyla birlikte gosterilir.

Fabrika ayarinda etkinles-
tirilmistir.

230 L L L L 1 1

Selup

Y
Show Warnings »
Machine Setup »

Application Mode -
Show Set Values (1 i)

Reset to defaults 3

i

Uygulama Modu
"Application Mode" (Uygu-
lama Modu) etkinlestirilir-
se, Galisma ekrani (34)
Uzerinde tahrik ve Isitma
kapasitesi kullanimi hak-
kinda daha ayrintili bilgiler
gorUntilenir.

w |Drive @ 48X SBrA
Heat  =1@@% 27910

I Heat = 184 C
Mains & S8 Hz

238
—_

Selup
=
Show General Info 4
Show Warnings 3
Machine Setup »

application Mode [ il
Sh Set ¥al
show set values (@0

i

Varsayilanlara sifirla

"Reset to defaults" (Var-
sayllanlara sifirla) mendst
segilir ve ilgili islev secile-
rek onaylanirsa, misterinin
tanimladigi ttim profiller si-
linir. Kurulum menust (ize-
rinden degistirilen ayarlar,
fabrika ayarlarina sifirlanir.

230 L L L L 1 1

Selup
Y
Show Warnings »
Machine Setup »

application Mode [l 0)
Show Set values [l T)

Reset to defaults 4

i




Menti rehberi

Wi leister.con Z30l
———

Automatic Welder
GEOSTAR G7

\ 4

Leister Technologies A Mamie_n.ance
Switzerland Ser\ncmg

Software Release 188 m

238U L

0.0 & =

4.0

) 25

N i m
Select Profile 0.0 =
40

BASIC

&
= 160°C
| | 380
»
>
A 4
2360 2360
Selup Duty Info
>
Standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h Ya|n|zca "Advanced Mode"
advanced Mode  (@0) Day Distance =n (Geligmis Mod) segiliyken erisilebilir
Total Distance 245m
Save Profile Standby General Info Warning Machine Setup
Standby Interval 10 min Firmware Machine v1.00 LCD Contrast 0
Production Year 2014 LCD Backlight 90 %
Production Month 7 Key Backlight 50 %
Production Day 5
¥
200, 200, 200, 20, =, L
Selup Setup Setup Setup Selup
Save Profile b | | Save Profile » ;hanenerallnfo » ghoww.arnings » ghoww.arnings »
Standby »| | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive fast Machine Setup +| | ApplicationMode (il 0| | Application Mode Il T)

advanced Mode [T | ([ iEuE el o Application Mode Show Set Yalues show set values 0
Show Duty Info 4 show setvalues [ 0| | Reset to defaults [gW|reset to defaults 4
> >

0 0y 0y 0y A
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Calisma ortami / Giivenlik

Cihaz yalnizca acik veya iyi havalandirmali bir alanda kullaniimalidir. Kaynak yaparken malzemeyi yakmamaya

dikkat edin.

Malzeme igin imalatg tarafindan saglanan gtivenlik tedbirlerini okuyun ve uygulayin.

Makineyi calistirmaya baslamadan dnce gii¢ kablosunda (1), figte ve uzatma kablosunda
elektriksel ve mekanik hasar olup olmadigina bakin. Yalnizca koruyucu topraklama ilet-

kenine sahip uzatma kablolar kullanin!

Kamal kaynak makinesi, patlama ve/veya tutugma tehlikelerinin bulundugu alanlarda
kullanilamaz. Galisma esnasinda cihazin stabil bir konumda kalmasini saglayin. Giic
kablosu (1) rahatca hareket edebilmeli, calisirken kullaniciyi veya bagka Kigileri engel-

lememelidir.

Kamali kaynak makinesini yatay ve atege dayanikh bir destegin iizerine yerlestirin.
Ayrica yanici malzemelerden ve patlayici gazlardan yeterli uzaklikta bulundurun!

Kamali kaynak makinesi, ise ara verileceginde veya sogumasi igin (¢ ayn konumda yerlestirilebilir. Bu esnada

kistirma manivelas! kilitli kalmalidir.

Uzatma kablosu

e Uzatma kablolan kullanirken, en az bir kesisme noktasi goz-
lemlenmelidir.

e Uzatma kablosu, kullanildigi bolgeye (6r. dis mekan) uygun ol-
mali ve ilgili uygunluk isaretlerine sahip olmalidir.

e Enerji kaynadi olarak bir elektrik jeneratérii kullaniliyorsa, no-
minal ¢kt icin sunlar gegerlidir: Kamali kaynak makinesinin
nominal ¢iktisinin 2 kat ve Fl anahtari takili olmalidir.

e Flektrik jeneratdril topraklanmig olmalidir,

Kaynaga hazirlama

o Ust iiste bindirme genisligi maks. 150 mm.

230 V~ bis 50m
bis 100 m
120V~ bis 50m
bis 100 m

3 x 1.5mm2
3 x 2.5mm?
3 x 1.5mm?
3 x 2.5mm?

e Mihirleme brandalarinin (st tste binen kisimlarinin (st ve alt taraflari temiz ve kuru olmalidir.




Kaynak parametrelerini ayarlama

DIKKAT!

Fabrika ayarlarinda kaynak kamasi, 2 mm membranlara gére ayarlanmigtir.
Diizenleme 6ncesinde kaynak kamasi (5) sogumaldir.

Kistirma kolu (4) kapatilirken ezilme tehlikesi mevcuttur.

GEOSTAR'I ana diigmeden (2) kapatin ve sebeke elektriiyle baglantisini kesin.

Kaynaklama kuvveti ve temas sistemi

A. Kilitleme kistirma manivelasina (10) basin ve kistirma manivelasimi (7) kilit diizenegi kilitlenene kadar
yukari dogru gevirin. Bir yandan da diger elinizi kullanarak otomatik kaynak makinesini tutma kolundan (11)
sikica tutarak destek olun. Kaynaklama kuvveti giivenlik somunlarini (9), cekerek ve 90° dondtirerek agin.
Kaynaklama kuvveti ayarlama halkasini (8) kullanarak kistirma kolunu (4) sonuna kadar agin.

11 4

. /

B. Kistinimamis haldeyken iist temas sistemi kilitleme vidasini (21) ve alt temas sistemi kilitleme vidasini
(22) serbest birakin. Ust temas sistemi ayarlama vidasini (19) ve alt temas sistemi ayarlama vidasini
(20) bir lokma anahtar ile (anahtar boyutu 4 mm) kaynak kamasindan (5) yeterince uzak bir mesafede olacak
sekilde vidalayin.
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Kaynak parametrelerini ayarlama

C. Kaynag yapilacak olan malzemenin test seritlerini (list ve alt membranlar iist ve alt tahrik/basing silindirle-
rinin (16/17) arasina, list ve alt temas sistemlerinin (14/15) arasina ve kaynak kamasina (5) yerlestirin.
Kilitleme kistirma manivelasina (10) basin ve kistirma manivelasim (7) kullanarak, kistirma kolunu (4)
kapatin. Bir yandan da diger elinizi kullanarak otomatik kaynak makinesini tutma kolundan (11) sikica tutarak
destek olun. Kaynaklama kuvveti ayarlama halkasini (8), basing silindirleri kaynak yapilacak malzemeye
hafifce temas edinceye kadar donddrin.

11

77—

8

14 15

D. GEOSTAR'I sebeke elektrigine baglayin ve ana diigmeyi (2) acin. Kilitleme kistirma manivelasina (10) basin
ve kistirma manivelasini (7), kilitleme kistirma manivelasi (10) kilitlenene kadar yukari dogru gevirin. Bir
yandan da diger elinizi kullanarak otomatik kaynak makinesini tutma kolundan (11) sikica tutarak destek olun.
Kaynaklama kuvveti ayarlama halkasini (8), kistirma kolu (4) kistinimig halde ve test geritleri yerlegtiriimis
haldeyken kaynaklama kuvveti istenen degere gelene kadar dondtrtin. Sonrasinda, kistinimis membranlardan
birini kaynak kamasi (5) tizerinde en diistik hizda yaklagik 2 sn. boyunca kaydirin. Bu sekilde kaynak kamasi
(5) nihai konumuna ulagir.

11 10 7

DIKKAT!
A Maksimum kaynaklama kuvveti olan 1500 N asilirsa, mekanik hasar meydana gelebilir.

Hareketli pargalara kesinlikle dokunmayin. Farkina varmadan elinizi kaptira-
S\ bilirsiniz.



Kaynak parametrelerini ayarlama

E. Kistirmall konfiglirasyonda ve kaynaklama kuvveti ayarlanmigken, dncelikle alt temas sistemini (15) alt temas
sistemi ayarlama vidasina (20), sonrasinda ise (st temas sistemini (14) iist temas sistemi ayarlama
vidasina (19), kaynak kamasi (5) ile ayni dogrultuda takin ve test seritleri yerine hafifce kistirlana kadar si-
kilayin. Ust temas sisteminin (14) ve alt temas sisteminin (15) basing silindirleri, membranlar el ile hareket
ettirildiginde donmelidir.

14 5

F. Ust ve alt temas sistemleri (14/15) ayarlandiysa, membranlarin geri kalani kaynak kamasindan (5) gece-
bilir. Bu esnada kaynak kamasi (5), yatay konumda st ve alt tahrik/basing silindirlerinden (16/17) daha
fazla ilerleme intimaline kargl izlenir. Bu ihtimal gerceklesirse, tist ve alt temas sisteminin (14/15) temas
basinci gok yiiksektir ve yeniden ayarlanmalidir. Ana diigmeyi (2) kapatin ve GEOSTAR'In sebeke elektrigiyle
baglantisini kesin. Devaminda, st ve alt temas sistemi ayarlama vidalari (19/20), iist ve alt temas sistemi
kilitleme vidalarina (21/22) kilitlenmis halde bulunmalidir.

G. Kilitteme kistirma manivelasina (10)
basin ve kistirma manivelasini (7) tst
kilit dlzenegi kilitlenene kadar yukari
dogru cevirin. Bir yandan da diger elinizi
kullanarak otomatik kaynak makinesini
tutma kolundan (11) sikica tutarak
destek olun. Test seritlerini kaldirn.
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islev aiklamalari

Isitma sistemi:

e Kaynak kamasinin sicakligi ayarlanabilir 6zelliktedir ve 80°C ile 420°C arasinda elektronik olarak kontrol edilir.

e Sicaklik, 5°C araliklarla ayarlanabilir.

Kaynaklama kuvveti

e Kaynaklama kuwveti, admsiz sekilde ayarlanabilir. Kaynaklama kuwveti, kistirma manivelasi (7) ve kistirma
kolu (4) iizerinden iist ve alt tahrik/basing silindirlerine (16/17) aktarilir. Firdéndii bashgi (25), hem kismi
dikis alanlarinda (C ve D) hem de test alaninin olmadigi dikislerde kaynak yolunun tutarli olmasini saglar.

Ust iiste binen kaynagin kesit modeli

Birlesme yolu=a-b

Ust ve alt miihtirleme brandalarinin kalinlig
Kama dikiginin kalinligi ; ) ) :
Kismi dikig 1 - |- - ,.,,,c .
Kismi dikis 2 S R e

Test kanall L

I T

Tahrik
e Tahrik sistemi, cift tahrikli bir sistem olup adimsiz olarak ayarlanir ve elektronik olarak kontrol edilir.
e Hiz, 0,1 m/dak araliklarla ayarlanabilir.

e Kapall devre sistem, ayarlanan ilgili kaynak hizi yiikiiniin bagimsiz sekilde sabit kalmasini salayacak sekilde
tasarlanmigtir. Gliclin iist ve alt tahrik basing silindirlerine (16/17) aktarimasi, bir planeter disli araciligiyla
gerceklestirilir.

Kaynaklama 6ncesinde hiz ve sicaklik ayari

Tahrik kapalysa, Galigma ekranindaki (34) sicaklik ve hiz kaynak parametreleri su sekilde ayarlanir:

e imlec, "Yukan" (27) ve "Asadi" (28) ok tuslari kullanilarak istenen Galisma ekranina (34) ayarlanabilir.

 Bu esnada ayar noktasi degeri, "e-Drive" @ diigmesi dondtirtilerek ayarlanabilir. Ayar dederi derhal uygulanir.
5 saniye sonra ya da "e-Drive" @ diigmesine basildiginda islev ekranina gegilir.

7 [0
zs@ 34
Ol o
/32
O
O




Kaynaklama esnasinda hiz ve sicaklik ayari

Tahrik aciksa, Galigma ekranindaki (34) sicaklik ve hiz kaynak parametreleri su sekilde ayarlanir:
e Kaynaklama esnasinda Hiz iglevi ekrani (34) kilitlenir.

Py
e "e-Drive" q,)ﬁ digmesine kisa stireli basildiginda hiz ayar etkinlestirilir ve hiz, "e-Drive" @ digmesi dondtiri-

lerek degistirilebilir.

e 5 saniye sonra ya da "e-Drive" @ diigmesine basildiginda hiz ayan kilitlenir.
e Bundan sonra hiz ayarlamasi yapilamaz.
e [sitma calisma ekranindaki imleci ayarlamak igin "Asagi" ok tusu (28) kullanilabilir ve sicaklik ayar noktasi,

N
"e-Drive" @ digmesi donddrtlerek dedigtirilebilir. Ayar degeri derhal uygulanir.

Hiz Kilitli Hiz Serbest Hiz Kilitli

2360 piid
- pp
) ) 4.0

Cihazi baglatma

e Gerekirse, ilgili tahrik/basing silindirlerini (16/17) monte edin ve istenen sanziman oranini ayarlayin ("Vites
hizini degistirme" bolimine bakin).

Cihazi nominal voltaja baglayin. Cihazda belirtilen nominal voltaj, sebeke
voltaji ile ayni olmaldir.

e Kaynak kamasinin fabrika ayari, 2 mm membranlara uygun olarak yapilmistir (Kaynak kamasi konumu fabrika
ayari Bolimiine bakin).

e Ana diigmeyi (2) kullanarak kamali kaynak makinesini agin.

e Kaynaklama kuwvetini, temas sistemini ve alt tahrik/basing silindirini (17) ayarlayin ("Kaynak parametrelerini
ayarlama" ve "Alt basing silindirini ayarlama" Bolimlerine bakin).

e Kaynak parametrelerini (sicaklik/hiz) ayarlayin ("Kaynaklama éncesinde hiz ve sicaklik ayan" Bélimiine bakin).

e "Isitma Agik/Kapal" diigmesiyle |EL| isitmayi agin. Isitma diigmesine 1 sn. basih tutulmahdir. Sonra-
sinda bir akustik sinyal duyulur ve ekranda kisa bir siire boyunca "Isitma agik" mesaji gériintlenir.
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Kaynaklama iglemi

Kamali kaynak makinesi kullaniimadan énce, malzeme imalatgisinin kaynaklama talimatlari-
na ve ilgili ulusal standartlara veya yonergelere uygun olarak test kaynaklari gerceklestirilir.
Test kaynaklar kontrol edilmelidir.

o Kamali kaynak sicakligina ulagiimalidir.
e Kamall kaynak makinesini, Ust Gste bindirilmis plastik brandalara yerlegtirin.

e Tahriki agmak icin "Tahrik Acik/Kapali" diigmesini |is] kullanin.

e Kamali kaynak makinesini, (ist Uste bindirilmis plastik brandalara yerlestirin

e Kilittleme kistirma manivelasina (10) basarak kistirma manivelasini (7) kapatin. Bir yandan da diger elinizi
kullanarak otomatik kaynak makinesini tutma kolundan (11) sikica tutarak destek olun. Kaynak kamasi, otoma-
tik olarak dogru konuma gelir.

e Konum, hizalama ve kaynak parametrelerini stirekli olarak kontrol edin.

e Otomatik kaynak makinesini Ust diste binen kisma dogru yonlendirmek igin tutma kolunu (11) kullanin.

e Gerekirse, "e-Drive" % ve @ diigmesine kisa siireli basilarak ve sonrasinda déndriilerek ¢alisma esnasinda
kaynak hizi degistirilebilir ("Kaynaklama esnasinda hiz ve sicaklik ayar" Bolimine bakin).

e Kilitleme kistirma manivelasina (10) basarak ve kistirma manivelasini (7) harekete gecirerek kistirma ko-
lunu (4) kaynak dikiginin bitisinden 1 cm 6nce serbest birakin. Bir yandan da diger elinizi kullanarak otomatik
kaynak makinesini tutma kolundan (11)sikica tutarak destek olun. Kamali kaynak makinesi artik gikarilabilir.

DIKKAT!
A Kaynak malzemesi olmadiginda, list tahrik/basing silindiri (16) ve alt tahrik/basing silindiri
(17) birbirine temas etmemelidir.

Cihaz kapatma

e Tahrik diigmesin kisa stireli basarak tahrik motorunu ve isitma diigmes le de 1sitma iglevini ka-
patin. Isitma diigmesine 1 sn. basili tutulmalidir. Sonrasinda bir akustik sinyal duyulur ve ekranda kisa bir
slire boyunca "Isitma kapall" mesaji goruntilenir.

« Uriinle birlikte verilen piring fircay kullanarak kamaya yapisan kaynak malzemelerini temizleyin.

Kaynaklama igleri tamamlandiktan sonra kaynak kamasini (5) sojumaya birakin.

Sl

Ana diigmeyi (2) kullanarak kamali kaynak makinesini kapatin ve gii¢ kablosunu (1) sebeke pri-
zinden cekin.



Giinliik mesafe ekrani

Kaynak mesafesi, tahrik islevinin ¢alismaya bagladigi ve caligma ekraninda (34) 200 N (izeri kuvvet gortintilendigi
anda olgiilmeye baglanir.
Ginlik mesafe su sekilde gortlebilir:

Kaynak modunda degilken

e "Yukan" (27) ve "Asagdi" (28) ok tuglarini kullanarak ¢aligma ekraninda (34) imleci hizin (izerine getirin.
e "e-Drive" @9 digmesine 5 saniye basili tutun.
e Hiz ekraninda giinllik mesafe ve toplam mesafe degerleri gosterilir.

e "e-Drive" @ diigmesine kisa sureli bastiginizda, hiz tekrar ¢aligma ekraninda (34) gosterilir.

Giinliik mesafenin gosterildigi
ekran
] RN«

@ % 2(5)355 5 sn. boyunca basili tutun @
: | Y W

1 kez kisa siireli olarak
basin

Kaynak modundayken

e Kaynaklama esnasinda Hiz iglevi ekrani (34) kilitlenir.

e Hiz ayari, "e-Drive" Pl diigmesine kisa stireli basarak etkinletirilir.

e "e-Drive" qu diigmesine 5 saniye basili tutun.

e Hiz ekraninda guinliik mesafe ve toplam mesafe degerleri gdsterilir.

e "e-Drive" qu diigmesine kisaca bastiginizda, hiz tekrar ¢calisma ekraninda (34) gdsterilir ve Hiz iglevi ekrani

Kilitlenir.
Giinliik mesafenin gost.

Hiz Kilitli Hiz Serbest ekran

2360 piid
- pp
) ) 4.0

Y

A\ 4
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Giinliik mesafeyi silme

. iglev ekranipda (33) "e-Drive" @ digmesini dondirerek Ayarlar menUsinG segin.

e "e-Drive" & diigmesine kisa sreli basin.

e "Setup” (Ayarlar) menistinde "e-Drive" @ digmesini dondtirlip kisa stireli basarak @w "Show Duty Info" (Ga-
lisma Bilgilerini Gster) satirini segin.

Py
e "e-Drive" @ dugmesini dondlrerek ve yine "e-Drive" @ digmesine kisa sireli basarak "Day Distance"
(GUnlik Mesafe) satirini segin.
o Saat sayacl sembolii vurgulanir. "e-Drive" @ digmesine basarak onaylayin.
e Ginliik mesafe silinir.

. FPmnN] -
* Islev ekraninda (33) "e-Drive" @ diigmesini dondurerek Galigma ekranina don simgesini m secin.

28U L L L L L L 2o L L L L L L 23 L L L L L L Zaau L L L L L L

& 0 0 m_ Selup Duty Info Duty Info
L] min
4.0 ;tandby » Hours Drive 1h Hours Drive 1h
@ 25 OC Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

180 advanced Mode (T Il Hours Machine 17h Hours Machine 17h

@ 0 Show Duty Info M Day Distance 26 m| Day Distance 26m

Show General Info 4 Total Distance z45m Total Distance 245m
L4

B 3 o =1 - =117

Tus kilidi

Tus kilidi, "Yukan" ve "Asagi" tuglarimi (27/28) en az 2 saniye basil tuttugunuzda etkinlestirilir.

Profil segimi

e GEOSTAR'da on adet istediginiz gibi tanimlayabileceginiz profil bulunmaktadir.

* islev ekraninda (33) semboliinii segerek "Select Profile" (Profil Seg) menistine gidebilirsiniz. Profiller
"Yukar" ve "Agag" (27/28) tular ile secilebilir ve "e-Drive" @ digmesine basarak onaylanabilir.

e (Calisma esnasinda ayar noktalari (2—10 aras! profiller) degistirilirse, profile kaydedilmez.

e Makine her agildiginda ve kapatildiginda, profilde tanimli degerler yeniden gorintilenir.

e Segili profil solda durum ekrani "Béliim 1" (35) (izerinde gortilenbilir.

o Makineyi tekrar agtiginizda son ayarlanan degerleri kullanmak istiyorsaniz, BASIC (Temel) profilini segmeniz gerekir.

e "BASIC" (Temel) profili seciliyse, "Bdliim 1" durum ekrani (35) tizerinde "BASIC" (Temel) profili yerine cihazda
mevcut bulunan voltaj gortinttilenir.

Profil adi Voltaj ekrani
357 FEC | L 357 zzau

0.0 0.0 5
% Gl % 25

0w 0w
B BF




Adlari veya sifreleri girme

Klavye modunda en fazla 12 karakterden olusan adlari tanimlayabilir veya sifreleri girebilirsiniz.

Klavye Karakter secimi (37) Sembol segimi (38)
Yukari (27 , o
@@ Asag ég)) Dikey karakter segimi
~
"e-Drive" diig-

mesini déndiir-
me (32) Yatay karakter segimi Yatay sembol segimi

mesine basma
32) Segcilen karakterleri onayla Segilen sembolleri onayla

(5]
qp ""e-Drive" diig-
(]

Bliylk ve kigilk harfler arasinda gegis yap

Ad satirinda imlecin yerini degistir

-

Bogluk ekle

Bir karakteri sil (imlecin solundaki karakteri)

Bu sembolii sectiginizde
islev ekranina (33) gegis yapilir

[ 8[| | [=

Profilleri tanimlama

"Save Profile" (Profil Kaydet) menisiinde, Sicaklik ve Hiz parametreleri igin ayar noktasi ayarlarini, bir ad vererek
kaydedebiliriz (“Adlar veya sifreleri girme" bolimUine bakin).
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Profilleri tanimlama

Yeni bir profil olugturma: —
¢ Calisma ekraninda (34) "e-Drive" @ ile istediginiz ayar noktalarini belirleyin.

. Py
e [slev ekraninda (33) "e-Drive" @ digmesini kullanarak Ayarlar menUsind secin ve "e-Drive" Pl
diigmesine basarak onaylayin.

—
e "Setup" (Kurulum) menisiinde, "e-Drive" @ diigmesini kullanarak "Save Profile" (Profil Kaydet) secenegini
secin ve "e-Drive" @ diigmesine basarak onaylayin.

Py

e "e-Drive" @ ile "User-defined" (Kullanict tanimli) profilini segin ve "e-Drive" @g digmesine basarak onaylayin.

e "e-Drive" @ diigmesini kullanarak iglev ekraninda (33) "Segili dgeyi diizenle" sembollind segin ve
"e-Drive" CLP dugmesine basarak onaylayin.

o istediginiz p?f)fil adini girin ("Adlari veya sifreleri girme" bolimine bakin), ardindan sembollinii segerek ve
"e-Drive" QP@ digmesine basarak onaylayin.

. L n
* Islev ekraninda (33)"e-Drive" @ dugmesini dondtrerek segili durumdaki "Kaydet" semboltin segin ve
"e-Drive" @J diigmesine basarak onaylayin. Profil basaryla kaydedilmistir.

T R T 238 L L L L L L 20
Save Profile Save Profile ABC

User-defined

=

(2] ra
gl B O W Sl

Mevcut bir profili diizenleme —
e Galisma ekraninda (34) "e-Drive" @ ile sicaklik ve hiz icin istediginiz ayar noktalarini belirleyin.

. N

® Islev ekraninda (33) "e-Drive" @ diigmesini kullanarak Ayarlar mendsinG secin ve "e-Drive" g
digmesine basarak onaylayin. .

e "Setup" (Kurulum) mentsinde, "e-Drive" @ digmesini kullanarak "Save Profile" (Profil Kaydet) secenegini

segin ve "e-Drive" Q@ digmesine basarak onaylayin.

e Diizenleyeceginiz profili secin ve "e-Drive" C@) diigmesine basarak onaylayin.

* islev ekraninda (33) "Secili dgeyi diizenle" sembolini secin ve "e-Drive" @ diigmesine basarak
onaylayin. —

o [stediginiz profil adini girin ("Adlari veya sifreleri girme" bélimiine bakin), ardindan "e-Drive" @ digmesini
kullanarak semboliinG segin ve "e-Drive" @ diigmesine basarak segiminizi onaylayin.

* islev ekraninda (33) secili durumdaki "Kaydet" semboliinli segmek icin "e-Drive" @ diigmesine basin.
Profil bagariyla kaydedilmistir.

Save Profile Save Profile
User-defined user-defined

Wemos Ce@si




Gii¢ kaynaginin kesintiye ugramasi

Sebeke elektrigi kesintiye ugramadan
once cihazin durumu

Giig kaynaginin kesinti-
sinin siiresi

Sebeke elektrigi kesintiye ugradik-
tan sonra cihazin durumu

Tahrik ve 1sitma agik (kay-

Cihaz yeniden baglatma korumasi ol-

(kaynaklama iglemi).

naklama islemi) <5sn. madan, kesinti 6ncesindeki ayarlarla
siemy. caligmaya devam eder.
Tahrik ve 1sitma agik > 55 Cihaz agilir ve agilis ekrani géruntu-

lenir.

Cihazda kaynak iglemi
yapilmiyor.

Cihaz agilir ve agilis ekrani goruntu-
lenir.

Hareket rulosunun yiiksekligini ayarlama

Kasanin yiiksekligi 6ndeki (18) ve arkadaki (12) takip silindirlerini ayarlayarak yikseltilebilir veya alcaltilabilir.

A. Silindir vidalar (39) lokma anahtar (anah-

tar boyutu 5 mm) ile gevsetin ve sokiin.

39

B. On silindir tutucusunu (40) ve arka sil
dir tutucusunu (41) istediginiz yiiksekl
getirin.

40

C. Silindir vidalari (39) lokma anahtar (anahtar

boyutu 5 mm) ile sikin.

39

\

\

in-
ide

61



62

Vites hizini degistirme

Diisiik vites hizi Yiiksek vites hizi

"Hizli" (fast) digli ayarina getirildiginde, makinede daha az gii¢ beslemesi
(daha az tork) olur.

A. Gémme bagli vidalari (42) lokma anah-
tar (anahtar boyutu 3 mm) ile gevsetin ve
sanziman kapagini (43) ¢ikarin.

B. Silindir vidalari (44) lokma anahtar
(anahtar boyutu 4 mm) ile gevsetin ve
contalar (45) ile birlikte ¢ikarin. Kiigiik
digli zincir carkini (46) ve biiyiik digli
zincir ¢arkini (47) zincir (48) ile birlikte
saftlardan cekin.

C. Biiyiik digli zincir carkini (47) ve kiigiik
digli zincir carkini (46) zincir (48) ile
birlikte 180° dondirin ve saftlara dogru
kaydirarak geri itin. Silindir vidalari (44)
contalar (45) ile yerine takin ve 6 Nm
tork ile sikilayin.




Vites hizini degistirme

D. Sanziman kapagini (43) gdémme bagl
vidalar (42) ile yerine takin.

E. Sanziman oraninin adaptasyonu
* islev ekraninda (33) "e-Dri)lg" ile
ayar simgesini secin §g} ve
onaylayin P
e Sonrasinda, "e-Drive" digmesini don-
" LN T
direrek ¢g¥ ve diigmeye basarak @
"Gear Ratio Drive" (Vites Orani Tahriki)
0gesini secin.
. ™\ TR ') a I
* "e-Drive" € digmesini dondiirerek
"slow" (yavag) veya "fast" (hizl) sege-
neklerinden birini